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AVANT-PROPOS

/[HV DYLV WHFKQLTXHVY HW OHV GR FX$8QW\D WLHRRK QGapie Wgifidfdifirhent par Avis
Techniques, sont destinés a mettre a dispositionde sacteursde la construction GHV pOpPHQWY GIDSS3Wp

OTDSWLWXGH j OTHPSORL GH0té843 R GRLQW RX BRQVWLWXWLRQ R X O HPHORIEEO H
pratiques traditionnels.
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Versions du document

Version Description Rapporteur Président

Cette version, examinée par le GS n°16 le 06 février 2025,
DQQXOH HW UHPSODFH O1$YLV-TB NKBl&T>
integre les modifications suivantes :
x  Ajoutdes références RVC,PLB, PLL, PCB etBSB ;
x  Modifications des sociétés de production du sable
V3 lavé, des profils alu, des sous-facesPVC ; AKKAOUI Abdessamad ESTEVE Stéphane
Modification de la composition du béton;
x  Modification de la référence de la tole galvanisée
employée ;
x Remplacement de la colle silicone par un mastc
polyuréthane.

Descripteur :

Eléments GH PDORQQHULH SUpIDEULTXpY HQ EpWR@ DpPpP?PH UIPRDQWIVRIOVXGR@VGO fpSDLVVH
OfHQURXOHPHQW GH YROHWY URXODQWYV R XsGdjligregabiontt ft Hahidls éntsailideR téirié ukegur
menuiserie bloc-baie.

Cesréservationssontdestinées a étre associéesa des murs en macgonnerie de petits éléments en blocs de béton ou en
EULTXHVY GH WHUUH FXLWH LVROpV SDU WOA\LIKQWWIDUWL HXQ H&HVSURFQIGRHDEI®H D X[ P XWW G
Les dimensions des produits varient en fonction des diffé rents modéles.
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1. Auvis du Groupe Spécialisé

Le procédé décrit au chapitre 2 « Dossier Technique » ci-aprés a été examiné par le Groupe Spécialisé quia
conclu favorablement a son aptitude a I'emploidans les conditions définies ci-apres:

1.1. Domaine d'emploi accepté

1.1.1. Zone géographique

Le procédé PREFATEC estprévupour un usage en Fran ce métropolitaine.

1.1.2. Ouvrages Vvisés

Tous types de batiments ettoutes zones d'exposition p our lesquelles I'épaisseur d'enrobage minimale requise est de 30 mm
(modelesPLS,PVB,PPR,PPC,RVC,PLL,PLB)ou40mm(PCS,PCB ,BSO, BSB)pourdes mursenmaconnerie de petits éléme nis
en blocs de béton ou en briques de terre cuiteisolés p arl'intérieur.

1.2.  Appréciation

1.2.1. Aptitude a I'emploi du procédé

1.2.1.1. Stabilité

Le procédé ne participe pas a la stabilité des batiments.

Les réservations PREFATEC présentent une rigidité mécan ique permettant de satisfaire aux exigences s pécifiques ¢ oncernant
les ensembles menuisés etrelatives a la résistance sous le s chargesduesau vent.

1.2.1.2. Sécuritéincendie

Pour I'emploi dans des fagades devantrespecter la regle du"C +D"relative a la propagation du feu d'un niveau a lautre,| a
hauteur de la partie verticale de la réservation peut étr e prise en compte dans le calcul de la valeur « C ».

1.2.1.3. Constructions en zonessismiques

L'utilisation de ces réservations est compatible avecle r espect des dispositions d'armatures spécifiques prévues en zones

sismiques danslamesure oulesréservations pourle pass
transversales inférieuresa 15 cm, conformément aux prescr

1.2.1.4. Isolationthermique

Les caractér

de cequelaréservationPREFATEC constituée d'éléments
de l'isolant.

1.2.15. Isolementacoustique

Les caractéristiquesde la réservation ne dégradent pas

1.2.1.6. Perméabilité a l'air

/D SHUPpDELOLWpP j O DLU HVW XQLTXHPH®WYWWUH BXWDLRM &M UWDHOW. DIDVRRQXLVHULH UDSSRI

1.2.1.7. Finition s -aspect

Lesparements extérieurs sontceux applicablesades pa
de terre cuite.

1.2.1.8. Données environnementales

Le procédé ne dispose d'aucune Déclaration Environnemen

environnementale particuliére. [lestrappelé quelesDEnN'e

1.2.1.9. Aspects sanitaires

Le présentAvisestformuléauregardde I'engagementé
des obligationsréglementaires relatives aux produits pouv

age desaciersde chainage verticauxne présententpas de dimensions

iptions dela NFEN 1998-1 § 9.5.3.

LVWLTXHYVY GH OD UpVHUYDWLRQ HQ °XYBHWR WpDQBH\HQ WHSCPL Wdesy carngdiy/efO R FV

enbétonarméreste al'extérieurdu planconstitué par laface externe

les performances acoustiques des facades.

roisenmaconneries de petits élémentsenblocsde béton ouenbriques
tale (DE) et ne peut donc revendiquer aucune performanc e
ntrentpas dansle champd'examend'aptitude al'emploid uprocéd é.

critdutitulaire d e respecter laréglementation etnotamm entl'ensemble
ant contenir des substances dangereuses, pour leurfab rication, leu r
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intégration dans les ouvrages du domaine d'emploi accepté e t I'exploitation de ceux-ci. Le contrdle des informations et
déclarations délivrées en application des réglementations en vigueur n'entre pas dansle champdu présentAvis. Le titulaire du
présent Avis conserve I'entiére responsabilité de cesinfor mations etdéclarations.

1.2.2. Durabilité

La durabilité de la réservation est celle des parties méta liques qui la constituent. L'enrobage du treillis d'armatu re parle béton,
dontla constance est garantie par le mode de fabricatio n,constitue une protection efficace de ce pointde vue , compte tenu du
domaine d'emploi.

L'expérience acquise depuis plus de quinze ans sur des cof fres présentant une aile extérieure en bétona permisd e constater
un comportement satisfaisant, notamment vis-a-vis desris quesde fissuration.

A cetégard, I'association systématique de cesréservatio nsavecune magonnerie constituée de magonneries de mé me nature
apporte une bonne homogénéité du supportd'enduit. En outre, une armature de renfort d'enduit conforme au D TU26.1P1- 2
estmise en place au niveau de I'élément PREFATEC, déborda ntsur le linteau et sur la maconnerie.

Les trappes de visite sontcongues de fagon a permett rel'accessibilité aux mécanismes du voletroulantetle dém ontage du
tablier. Le démontage de ces trappes permettant 'access ibilité au mécanisme du voletroulant, disposéesrespectivem enten
sous-face pourles modéles en« L » et c6té intérieur po urles modelesen « C », peut se faire sans difficulté.

1.3. Remarques complémentaires du Groupe Spécialisé

Le procédé portantsur la partie rése UYDWLRQ OD FRQFHSWLRQ HW OD PLVH HXEXYUB 53R OWQUWV H 6 f OH

prescriptions données dans le NF DTU 36.5 ainsi qu'au Cahiers du CSTB 3521 de juillet 2005 pour ce qui concerne les
menuiseriesPVC.

Il est rappelé que ces réservations telles que décrites d ans le Dossier Technique ne doivent pas étre considérées comme
porteuses.
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2. Dossier Technique

Issu des éléments foumis par le titlaire et des pr escriptions du Groupe Spécialisé accepiges par le t itLlaire

2.1. Mode de commercialisation

2.1.1. Coordonnées

Société Prefa-Technicof

La Carriere

FR-85600 La Guyonniere

Tél.: 0251 417298
Fax:0251417379

Courriel : production@prefa-technicof.fr

2.1.2. Commercialisation et identification

Les réservations PREFATEC étant des produits de gros- °XYUH L @t\¢oMmRercialisés par le négoce matériaux, ou sont
directementlivrés a I'Entreprise de gros- °XYUH SRXU OHV FKDQWLHUV LPSRUWDQWYV

Les réservations sont identifi€es par leur aspect et par un marquage effectué sur étiquettes. Ce marquage com porte la
dénomination PREFATEC, les trois lettres en caractéres maj uscules désignant le type de réservation, le numéro d'Avi s
Technique, la date de fabrication ainsi que les dimensions ext érieures du produit (longueur, profondeur et hauteur en cm).

2.2, Description

2.2.1. Principe

Eléments de maconnerie préfabriqués en béton armé cons tituant des réservations dans I'épaisseur du mur, permet ant
I'enroulement de volets roulants ou lI'empilement de lames bris e-soleil préalablement montés en saillie extérieure sur la
menuiserie bloc-baie.
Il existe 11 modéles deréservations, décrits au §2.2.3 « Caract éristiqguesdeséléments » :
X 8 modélesenformede « L»inversé (PLS, RVC, PLL, PLB, PVB ,PPR,BSBetBSO). L'accés au voletroulant se fait
par la sous-face rapportée en PVC, coté extérieur. La s ous-face est maintenue par deux corniéresen PVC collées de
partetd'autre a l'intérieur du coffre.
x 3 modelesenformede « C » (PCS,PCBetPPC).L'accesa u voletroulant se fait parla trappe de visite dela
menuiserie bloc-baie, c6té intérieur. Une tdle en acier galvan isé, pliée en forme etfermée de partet d'autre par
deux joues en PVCsertde coffrage perdu lors de la f abrication.
Cesréservations sont destinées a étre associées a des murs en magonnerie de petits éléments en blocs de béton o u en briques

de terre cuite isolés parl'intérieur.

2.2.2. Caractéristigues des composants

X Treillis soudé : maillesde 70 mm x 100 mmen fils tor de 4 mm de diametre. Ce treillis est spécialement fabriqué en
panneau de 6000 mmx 420 mm. La fabricationestréalisée par la Société AXIS, ZAde La Blavetiere, 44210
PORNIC.

X Bétoncomposéde

0 Sablelavé0/4 ettamisé, en provenance des carrieres MOUSS ET 85140 LESESSARTS ;
0  Gravier2/4 provenantdes carrieres MOUSSET 85140 SAINTEFLO RENCE ;
0 Oude granulats d'ardoise expansés 2/4 provenantde la so ciété GRANULATS EXPANSES DELA MAYENNE

Chattemoue 53250 VILLEPAIL ;
o CimentCEMII/A-LL42.5 R TECHNOCEM dosé a 300 kg/m3 ;
o RapportE/C<0,5.
Ce béton est produit au fur eta mesure desbesoins.

Profil alu ayantd'un c6té, une gorge dans laquelle vient se clipperla baguette support de sous-face, etde l'autre,
deux ergots obliques permettant de positionner le treillis en fond de moule. C es deux profils sont fabriqués par la
Société EXTRUAL, Parque Empresarial Campollano, 02007 Albacete en Espagne.

x  Sous-faces PVC de qualité menuiserie (ref. matiere PEN 674), de couleur blanc, beige, gris, anthracite ou noir
spécialement étudiées pour se clipper dans le profil Alu.La fabrication estréalisée par la SAS GROUPE MAINE, 13
rue du Pas, 53300 AMBRIERES LES VALLES.

x  Corniéres PVC moulées. Ces pieces sontfabriquéesparla Société TALPLAST, 9 Rue Stofflet, 49360 MAULEVRIER
(pour les modelesenL).

X  Tole galvanisée DX51D+Z 275 MA C de 15/10mmd'épaisseur foumie pa rla SASUNITOL, 1 rue Fernand Raynaud,
91814 CORBEILESSONNE (pour les modeles C uniquement).

X Joues PVC fabriquées par la société TALPLAST, 9 Rue Stoff let, 49360 MAULEVRIER (pourles modeles C uniquement).
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2.2.3. Caractéristiques des éléments
x PREFATEC PLS: coffre de réservation pourvolet roulant dontla section transversale esten formede L de
dimensions : Hauteur 29 cm, Largeur 20 cm ; lI'accésau voletro ulant se fait parla sous-face rapportée en PVC, coté
extérieur. La sous-face est maintenue par deux comiére s en PVC collées de partetd'autre a l'intérieur du cof fre. Un
profilé en Aluminium noyé dansle bétonetfilant sur toute la longueur intérieure sert de support a un deuxieme
profilé en Aluminium clippé qui porte la sous-faceen PVC ets ertde baguette d'arréta I'enduit de finition.

x PREFATEC RVC : similaireau PREFATEC PLS mais avec une fo rmulationde béton utilisant des granulats d'ardoise
expansée pour un gain de poids.

x PREFATEC PVB : similaire au PREFATEC PLS mais de dimensions transversales : Hauteur29 cm, Largeur 15 cm. Il
estdestiné a des mursde 15cm.

PREFATEC PLB : similaire auPREFATEC PLS mais avec un par ement brique.
X PREFATEC PLL : similaire au PREFACTEC PLS mais il s'agitd'u n coffre 8 encombrement réduit.

PREFATEC PCS : coffre deréservation pour volet roulant dontla section transversale esten forme de C de
dimensions : Hauteur 30 cm, Largeur 20 cm ; I'accésau voletro ulant se fait parla trappe de visite de la menuiserie
bloc-baie, coté intérieur. Une tdle en acier galvanisé, pliée en forme etfermée de partetd'autre pardeuxjoues e n

PVC sertde coffrage perdulors dela fabrication.
PREFATEC PCB : similaire au coffre PCS maisavec un parem entbrique.
PREFATEC PPR : similaire au PREFATEC PLS maisde dimensions transversales : Hauteur 27 cm, Largeur 15 cm. Il

estdestiné a des mursde 15 cm etestélargide 5 cm afind ‘augmenter la surface d'appui sur la magonnerie.
x PREFATEC PPC : similaire au PREFATEC PCS mais de dimensions transversales : Hauteur27 cm, Largeur 15cm. Il
estdestiné a des mursde 15 cm etestélargide 5 cm afind ‘augmenter la surface d'appui sur la magonnerie.
x PREFATEC BSO : coffre de réservation pour lames brise s oleil destiné a des murs magonnés de 15 cm ou 20 cm
d'épaisseur.
x PREFATEC BSB: similaire au coffre BSO mais avecun parem entbrique.
Les éléments ontles longueurs limites d'utilisations suivant es:
Cote tableau Poids des éléments
R&fE L Longueur hors-tout
eference menuiserie coffre [cm] (kg/m.lL)
[cm]
min. 50 78
PREFATEC PLS 48
max. 400 428
min. 50 78
PREFATEC RVC 36
max. 400 428
min. 50 78
PREFATEC PVB 38
max. 400 428
min. 50 78
PREFATEC PLB 48
max. 400 428
min 50 64
PREFATEC PLL 33
max. 400 414
min. 50 81
PREFATEC PPR 38
max. 400 431
min. 50 71
PREFATEC PCS 64
max. 320 341
min. 50 71
PREFATEC PCB 64
max. 320 341
min. 50 81
PREFATEC PPC 54
max. 320 351
min. 50 66
PREFATEC BSO Sur mesure
max. 400 416
min. 50 66
PREFATEC BSB Sur mesure
max. 400 416
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Les modeéles en L sont constituésd'une partie supérieur e horizontalede 5 cm d'épaisseur, etd'une partie vertica le extérieure
de 5 cm d'épaisseur. Le coffre de réservation ainsi formé possede a chaque extrémité un talon de 55 mm venantse reposer
sur les jambages.

Lesmodeéles enC estconstitué de deuxparties horizont alesd'épaisseursrespectives 4 cm (partie haute) et5cm (partie basse),
et d'une partie verticale extérieure d'épaisseur8 cm. Les deux extrémités permettent de poser I'élément PREFATEC sur les
jambages.

Le treillis soudé : maillesde 70 x 100 mm réalisé enfil tor de 4 mm, positionné dansle coffrage, est toujours d'unseul tenant
2.3. Dispositions de conception

Les éléments PREFATEC ne doivent pas étre considérésc omme porteurs.

Pourl'utilisationde ce procédéen zone sismique, ondoitd isposer les armatures complémentaires dechainageetd'en cadrement

de baie a l'extérieurde la zone d'appui des réservations.

2.4,

'LVSRVLWLRQV GH PLVH HQ °XYUH

Les fixations des menuiseries doivent étre réalisées entier
percements sonta exécuter a au moins 35 mm des aréte

Une armature derenfortd'enduitconformeauNFDTU
de 15 cm minimum sur le linteau et sur la magonnerie.

La mise en place de I'ensemble menuisé doit étre réalisée co
Les éléments PREFATEC étantfabriquésen béton, ils sont

pJDOHPHQW rWUH PLV HQ °XYUH HQ DVV¥RF&B WDRR @PQHELEHVOQEWRUUH FXLWH LG WIHQW DHEH V

de prévoir un enduit renforcé par un grillage débordant

24.1. Pose

Aprées arasement desjambages a hauteur voulue, poserle
rapporta l'ouverture, et mis de niveau. Un soin particulier e
maconnerie.

La pose se fait a l'aide du dispositif de levage LEVCOFFRE

d'une grue.

Dans le cas dela pose a I'aide d'une grue, I'utilisation de
entoute sécurité. Lesétapes de pose a suivre sontles

Il estpar ailleurs impératif de respecterles reglesde s

Les éléments doivent étre étayésa partir de 150 cm de lon
modeles enL, les étais sont positionnés sous la partie hau
sous la face inférieure.

Pour éviter tout glissement des étais, il est nécessaire d

Sur tous les éléments PREFATEC, un linteauou chainage est

24.2. Utilisation en zone sismique

Afin de faciliter la mise en place des chainages dans les jam

étudiés pour les jambages : soita fatovale, soita fatd
le passage des raidisseurs en acier ne doit pas avoirde
enrobage du raidisseur en acier surtoute sa hauteurp

Il est possible d'utiliser un bloc d'appui en tableau de dim
permettant d'éviterI'obstruction de la réservation pour

243.

PourlesmodelesPREFATEC enL,labaguette de support
Avantla pose du bloc-baie, il est recommandé de re-clipper
1 enfond de gorge.

244,

La réservation créée par I'élément PRFATEC dans I'épaisseu
extérieure, avec une trappe de visite en sous-face ext
modéleen«C  ».

245, Pose de la menuiserie

Les fixations des menuiseries doivent étre réalisées entier
percements sonta exécuter & au moins 35 mm des aréte

érieure pour lesmodeles « L », etune trappe de visite int

ement sur le mur en magonnerie ou le linteau coulé en place .Les
sdugros- °XY UH
26.1P1-2estmiseenplaceauniveaudeI'élémentPREFATEC,d ébordant
nformément aux prescriptonsdu NFDTU 36.5.
généralement destinés aux constructions en bloc -béton. | Is peuvent

de 15 cm de partetd'autre des éléments PREFATEC.

PREFATEC surun litde mortier. L'élément PREFATEC est
stapportédans le clavetage, etle traitement des joints

centré par
avec la

(Figure 14) dontl'utilisation estdécrite en figure 14.1 ou a l'aide

lapince PREFA TECHNICOF est préconisé et permetde leve rle produit
item 1, 3 et5 décrits en figure 14.1.
écurité liées a l'utilisation des engins de levage.
gueur, avecun entraxe des étais de 150 cm maximum. Pour les
te,cOté intérieur. Pourles modélesen C les étais sont po sitionnés
'intercaler une planche entre le bétonetl'étai.
indispensable.
bages, il est nécessaire d'utiliserdes blocs béton spécial ement
éporté. Conformément a la réglementation sismique la réser vation pour
dimensions transversales inférieures & 15 cm, pour permettre le bon
ar le béton coulé en place.
ensionsréduites sur lequel repose le coffre deréserv at ion PREFATEC,

le passage des chainages verticaux.

Mise en place de la baguette support de sous-face

tlamanutention.
ne AM 85-

de sous-faceestclippéeal'envers pourle transporte
cette baguette a I'endroit apres application de colle Silico

Raccordement des menuiseries avec I'élément PREFATEC

let en sailie
érieure pour le

r du mur permet de recevoir des blocs-baies ayantle vo

ement sur le mur en magonnerie ou le linteau coulé en place .Les

sdugros- °XY UH

Page 8 sur 81



2.4.6. Finitions extérieures

Les enduits applicables sont ceux applicables aux magonne

x  Pourles murs supports en magonnerie de blocs en béton
OC3ausensdelanorme NFEN 998-1, ou mortier d'enduitd’

classe maximaleCS 1V

x  Pourles murs supports en magonnerie de briquesde ter
norme NF EN 998-1, ou mortier d'enduit d'usage courant GP

CSIIlL.
Laréalisation des enduits doit étre traitée conformément
d'armature de renfortd'enduit débordant de 15 cm de
maconnerie serapositionnée sur tout le pourtour de cet

24.7. Finitions intérieures

Le procédé est associé a des murs a isolation rapportée

magconnetrie de blocsen bétonou briques de terre cuite

ATec n® 16/15 -718_V2

ries constituantles murs de facade, soit :

de granulats courants, enduits monocouche OC1 ou OC2 ou
usage courant GP au sens dela norme NFEN 998-1 de

re cuite, enduits monocouche OC1 ou OC2 au sens de la
ausensde lanorme NF EN 998-1 de classe maximale

aux recommandations desNFDTU 20.1 etNF DTU 26.1. Une band e
partet d'autre de la jonction entre I'élément PREFATEC etle muren
te jonction. Cette armature ne doit pas étre plaquée su r le support.

cOté intérieur. Les finitions sont celles applicables aux murs en

isolés parl'intérieur.

2.5. Maintien en service du procédé
Le procédé ne nécessite pas d'entretien. Sile mécanisme de volet roulant qui y est intégré nécessite un entr etien pour
maintenance ou réparation, la visite se faiten partie inférieu reenretirantla sous-face.
2.6. Traitement en fin de vie
Aucune information apportée.
2.7. Assistance technique
2.7.1. Sur le chantier
$SUQqV PLVH HQ °XYUH VXU OH FKD QW IRSR V3Ha@bahddrecnhigbdein Spportant son expertise pour valider
OD FRQIRUPLWp GH OD PLVH HQ °XYUH
2.7.2. A distance
E-mail : contact@prefa-technicof.fr
Téléphone: +33251417298
Site : https://www.prefa-technicof.fr/
2.8. Principes de fabrication et de contréle de cette fa brication
La fabrication des coffres de réservation PREFATEC com porte plusieurs séries d'opérations :
X  Le débitetle pliage dutreillis ;
x  Le débitdes profils Alu, pour lesmodéles qui en comporten tun ;
X Lamise en place des moulessur les bancs de fabrication ;
X  Lapréparation etla mise en place du béton
x Ledémoulage ;
X Lapose des accessoires
Aprés controle dimensionnel, les équerres PVC sont collées sur chaque talon des éléments PREFATEC avec du mast c
polyuréthane EMFIMASTIC PU 403.
Afin que la baguette Alune soit pasendommagée lors du t ransport etde la pose, ce profilé estclippé a I'enversda nsle profié
solidaire du béton. La dimension « cote tableau » estinscr ite sur une corniere PVC ;
X Lamise en palette
2.8.1. Treillis
Le treillis est coupé a la longueur voulue a I'aide d'une cisa ille guillotine, puis, a I'aide d'une plieuse & commande numériqu el

estformé selon le modele. Le treillisesttoujoursd'un s
28.1.1. Profisalu

Les profils en aluminium sont débités en fonction deslargeu

eulélément.

rs de tableaux.
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2.8.1.2. Miseenplace des moules

Pour les modélesPREFATEC PLS, RVC, PVB, PLB, PLL etPPR,

enduits d'huile de coffrage entre chaque utilisation.

Pour les modelesPREFATEC en C (PCS, PCB etPPC) les moule

sertde coffrage perdu.

Pourtouslesmodeéles,les moules sontdisposés cote acd
desentretoises, créantunévidementdes faces d'about
de magonnerie courants et rendant possible la réalisation
2.8.1.3. Préparationdubéton

Le malaxeur est posé surdes peseurs électroniques. To
pesés. Seuls des granulats lavés sont utilisés. La quantité
quantité d'eau du mélange lorsde la déterminationdu rapp
de plastifiant peut étre ajoutée. A chaque production, la
2.8.1.4. Miseenplace dubéton

Le béton esttransporté par trémie, et mis en place dan
fait par talochage de la face correspondant au paremen

2.8.1.5. Démoulage

Aprés 12 a 24 heuresde séchage selonles saisons, les élémen

Les moules sontrécupérés pour réutilisation.
Le délai minimal de livraison sur chantier estde 7 jours.

2.8.1.6. Contréles de fabrication

Pour assurer unerégularité de fabrication, n'est utilisé

Le malaxeur, spécialement étudié et fabriqué pour ce type
pesée des matériaux au kgpres. La bascule est étalonné

Chaquejour, lateneuren eau du sable stocké pourla p

de la masse volumique avec celle d'unéchantillon deréfér
d'arrosage basse pression, permettant d'humidifier le bét
L'opérateurdispose d'une vanne manuelle etd'unécran

la consistance du béton par un essai d'affaissement au

L'ensemble des produits sont réalisés avec une compositio

gachée pleine afind'éviterles variations de propriétésdu
Les performances des bétons sont assurées par un co

Une attention particuliére est portée au bonpositionneme
coffrants pendant le coulage du béton. Avant coulage
réalisé au moyen d'un gabarit s'appuyant sur la surface

Le procédé de fabrication permet de garantir les toléra
x  Dimensions intérieures de réservation : +/- 3 mm

ntrole régulier de larésistance vrai du ciment, effectué

du béton, un contréle dela distance d'enrobage du treill

ATec n® 16/15 -718_V2

BSB etBSO, les moules sontréutilisables ; ils sont nettoy és et
ssontconstitués d'une coque en téle galvanisée de 15/10, q Ui
te surdestablesde 50 mde long. Entre chaque moule, son tdisposée s

deséléments PREFATEC rendantceux-cisimilairesence
de jointsverticaux lors du montage.

pointaux blocs

us les éléments rentrant dans la fabrication du bétonso nt précisément
d'eau contenue dans le sable est prise en compte eta joutée ala
ort E/C. Afinde faciliter la mise en place du béton, une fa ible dose
consistance du béton est contrdlée.
s les coffrages, élément par élément. Aprés arasement, la finition se
textérieur.
ts PREFATEC sontdémoulés, puis mis e n palette.
quedu sablelave.
de béton, repose sur quatre capteurs électroniques pe rmettant la
etouslesjours.
roduction joumnaliere estmesurée sur un échantillon par comparaison
ence de sable sec. Le malaxeur sans couvercle est munid 'une rampe

on uniformément et d'en contrdler visuellement la consista nce.
de contrble pour ajusterla quantité d'eau au litre pre s. Un contrdle de
coned'Abramsestréalisé a chaque production de béton

nunique de béton et la fabricationse fait systématiquem
bétonliéesau niveaude remplissage de cuve.

enten

par le foumnisseur.
élément s
isd'armature est

ntdestreillis d'armature, des profilés en aluminiumetdes

de référence du parement extérieur.

nces constructives suivantes pour un élément PREFATEC

x  Dimensionextérieure longitudinale : +/- 5 mm

x Dimensions extérieures transversales: +/- 1 mm

x  Positionnementdu treillis d'armature en hauteur : +/- 2 mm

x  Positionnementdu treillis d'armature en largeur : +/- 10 mm

x  Positionnementdu treillis d'armature en profondeur : +/-1 mm
Le treillis d'armature étantcoupé a la longueur requise en fonction des commandes, il est contr6lé qu'un acier ve rtical est
présenta chaque appui de I'élément.
Au sortir du banc de fabrication, etavantla mise en pale tte, un premier contrdle visuel permet, le cas échéant, d' éliminer les
éléments présentant un défaut (angle cassé, baguette alu déplacée).
Pendantla préparationdes commandes, un second contrd levisuel est effectué lors de la pose des accessoires.
La dimension « cote tableau» estinscrite sur chaque cof fre.
2.8.1.7. Mise enplace des accessoires
Pour les coffres PLS,RVC, PLL, PLB, PVBetPPR, avantla mise en palette, les équerr es de fixationdes sous-faces sont collées
sur chaque talon avec un mastic polyuréthane EMFIMASTI C PUA403, etla baguette alu de supportde sous -face estclip sée a
l'envers.
2.8.1.8. Conditionnementetstockage
Les éléments sont marqués « PREFATEC », et sont ensuit e, mis en palette par chantier, en fonction du nombre et des

dimensions.
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Le délai minimal de livraison estde 7 jours. Le marquage des

PREFATEC, les troislettres en caractéres majuscules dés
fabrication ainsi que les dimensions extérieures du produit

ATec n® 16/15 -718_V2

produits est effectué sur étiquettes comportantla dén omination
ignantle type de réservation, le numéro d'Avis Technique, la date de
(longueur, profondeur et hauteur encm).

2.9. Mention des justificatifs

29.1. Résultats expérimentaux

Rapportd'essain°048589-A du CERIB : Essais d'adhérence

2.9.2. Références chantiers

Depuis I'année 2004, de nombreux chantiers ont été réalisés, ta

et PVB qu'en chantiers collectifsavec les PREFATEC PCS

pourles réservations avec parement en terre cuite

nten maisons individuelles avec les éléments PREFATEC PLS
et PCB. 25000 réservations PREFATEC sont posées par an.

Habitation individuelle

Habitation collective

Sans précision du type

de chantier
PLS / / 117 427,9m
RVC / / 4 116m
BSO 10,8m (département 85) 25,4m (département 85) /
16,9m (département 41)
PLB 26,3m (département 85) /
20,1m (département 10)
BSB 8,7m (département 25) / /
3,4m (département 85)
PCS 7,6m (département 61) / /
PCB / / /
21,1m (département 17)
PPR 9,7m (département 17) / /
10,3m (département
18,8m (département 85)
PVB 21,1m (département 85) / /
18,3m (département 85)
PLL En cours En cours En cours
PPC / / /
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2.10.

Annexe du Dossier Technique

+ 6FKpPDV GH PLVH HQ °XYUH

PREFATEC _ Ref PLS

pré-linteau en béton armeé préssé

Réservation pour bloc baie V.R.E (Volet Roulant a Enroulement extérieur)

»
Baguette support sous face
200
*
30
L
.
110
. .
=4
a
o~
.
tredllis métalique o4
mailles 70x100 -
L
.
=]
Lae ]
- - 1
baguelle enduit -
50 150
* -

Figure 1.1 - PREFATECPLS
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PREFATEC _ RéfPLS

Composants PREFATEC PLS

Coté gauche Figures du Dossier Technique

Eqguerres PVC abouls de coffre

Supports sous-face amovibles

Profil alu encasire

1

Baguetie alu amovible recavant
la sous face PVC par clipage

Sous face PVC & chper et &
fixar par vis 4 X 25 dans supports

Figure 1.2 - PREFATECPLS
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; +10mm par rapport 4 la hauteur tableaux finis. Vue INTERIEURE

Pose sur un lit de marer

o

‘ | Pose sur un it de mortsr

i
||

Largeur ableau brut

| Arasement des jambages a +12mm
| par rappon & e hauteur tableau

I
e B
.
-
0
j .

-

i
15 - Largeur tableau fini 51_ _+lu

Vue INTERIEURE

Etalement obligatoire pour ciies enire tableaus > a 1.50m

Vue INTERIEURE
Bande de dressage on lintoau

Bande de drossage en jambages
Figure 1.3 - PREFATECPLS
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Processus de pose du bloc baie

Solution

Etape 1 parpaing U Etape 2

sros OFuvre

— _ e

pre-imleau

oefon arme

e
’
)
P

| Hauteur tableaux + 10 mm 4
-

Posa sur it de morber

bange de an
= dre ssage
‘ -
'n Joint type compribande est collé sur I'ensem.
Retourner la baguette en alu avant de poser les menuiseries de la mumycmpds w,‘.pm
Mettre quelques points de colles pour la fixer définitivement imposte permettant I'étanchéité a I'air et & l'eau

Solution
masse pleine

Etape 3 Etape 4

Posé Finitor
r' A
1]
ot INCHS. o |V
lvg N/ =

Arret encult

B

Un joint élastomére conforte
I'étanchéité a l'air et a l'eau

Figure 1.4 - PREFATECPLS
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Principe de pose en zone sismique

Coupe AA

a5

i :

@ | LA

axe volet roulant

Nota : etanchéite de liaison maconnene/menuisene réalisée par un joint élastomere
applique sur l'ensemble de la menuiserie

raidissour
parasismique en
jambaga

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre
[ 3

il
Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 1.5 - PREFATECPLS
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Principe de pose en zone non sismique

Coupe AA

)| | _axevolelroulant

H L
|| 1 1

Iy i

!

Nota : étanchéite de liaison maconnerie/menuiserie realisée par un joint élastomeére
applique sur l'ensemble de la menuiserie

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre.

- -
Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 1.6 - PREFATECPLS
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Etanchéité de la partie haute du bloc baie

Linteaux BA

Chainage BA

J
BLOC BAIE
Caisson volet roulant
pré-assemblié sur la -
menuisene.
4 ol
-
v |
L de recouvrement solidaire du caisson.
A
Bande de dressage intérieure
en jambages et en linteaux
largeur 100 mm
< .

>

Figure 1.7 - PREFATECPLS
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PREFATEC _ Ref PLB

pre-linteau en béton armé préssé parement brique

Reéservation pour bloc baie V.R.E (Volet Roulant a Enroulement extérieur)

aquema PVC

Parement brique &p 8mm baguette support sous face

Extérieur Intérieur
200
r L]
hzu E
L ] 3 L )
- ——— __'_ __'__ o n
- - M = Tl
Extérieur i
- £
Parement brique iy l 1 1 ﬂ i
COUPE  «:omm |
=]
=]
3]
Intérieur
treillis métalligue ¢4
mailles 70x100 i
. !
= iy
Ji K |
E S L
baguette enduit o
l 50 150
- L

Figure 2.1 - PREFATECPLB

Page 19 sur 81



ATec n® 16/15 -718_V2

Processus de pose étape Gros-Oeuvre

Vue EXTERIEURE

L]
Pose sur un lit de mortier. § _ Pose sur un lit de mortier.

L]
'M‘ﬂl - 140

L L

larg tableau brut

L)
s
§
--l‘ urg e : -

Yue INTERIEURE
ATTENTION HAUTEUR DE POSE : + 10 mm par rapport a la hauteur tableaux finis.

L]
g | !
L3l

- [

i v 140
51. ‘!5

larg tableau brut r

ment des jambages & |
12 mm par rapport & la
hauteur latleau.

larg tableau fini

bande de dressage en linteau

Vue INTERIELIRE

bande de dressage en jambage
Figure 2.2 - PREFATECPLB
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Processus de pose du bloc baie

S'assurer que la menuiserie s'integre bien dans fe Prefatec PLB

Solution

Etape 1 parpaing U Efape 2

Gros OEuvre Approche

' |  predinteau | % o
belon anmme | f L|J |
i : -
.i- - Posation durant ] | {
l A le transport &t mise -

E B mMEse 2N el |

* N

i Pose sur lit de mortier

= Paosition définitive

E avant pose de

E Banda da |2 Pr@f L S

'E "~ dressage

E d -

3

m

T

Un joint type compribande est colfé sur I'ensemble
Retourner la baguetfe en alu avant de poser les menuiseries. de la menuiserie y compris sur la partie
Mettre quelques points de colles pour Ia fixer definitivement. imposte permettant 'étanchéité & l'air ef 4 'eau
Solution
£ 7 masse pleinea E ‘
! - N
L
£ enduit find_| %]J Sous face _
'r_'_ -
. i - J—‘i_,: "{:.% .
Aerét enduit ]
4

Un joint élastomére conforte
I'étanchéité a I'air et 4 l'eau

Figure 2.3 - PREFATECPLB
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Principe de pose en zone sismique

Coupe AA

axe volet roulant

Nota : étancheité de liaison maconnerie/menuiserie réalisée par un joint elastomere
appliqué sur I'ensemble de la menuiserie

raidisseur
parasismigque en
jambage

Coupe BB

A4, &
esues

e

." X 1) -'+:l
f&%&-ﬁﬁﬁﬁij?

5

i
i

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre
| |

Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 2.4 - PREFATECPLB
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Principe de pose en zone non sismique

Coupe AA

axe volet roulant

Nota : étanchéité de liaison maconnerie/menuiserie réalisée par un joint élastomeére
appliqué sur I'ensemble de la menuiserie

Coupe BB

== r

i
i

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre,

—y -

FPose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 2.5 - PREFATECPLB
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Etancheite de la partie haute du bloc baie

Linteaux BA

Chainage BA

BLOC BAIE
Caisson volet rowlant
pre-assemble surla =
menuiserie.

L de recouvrement sofidaire du caisson,

)

oy

Bande de dressage intérieure
“en jambages et en linteaux
argeur 100 mm

Figure 2.6 - PREFATECPLB
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PREFATEC _ RéfPLL

pré-linteau en béton armé préssé

Reservation pour bloc baie V.R.E (Volet Roulant a Enroulement exterieur)

Supports sous-face amovibles

Baguetfe support sous face

- zuﬂ "
30
* ¢
- ™
- L] . ] [ ]
o T}
(]
=)
o
o~
treillis métallique g4
mailles 70x100 =

L
L 30
' ﬂﬁﬂ

baguetle enduit L.
50 150

Figure 3.1 - PREFATECPLL
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PREFATEC _ Ref PLL

Composants PREFATEC PLL

Cété gauche Figures du Dossier Technique B e

Joues plastique ABS
abouts de coffre

Supports sous-face amovibles

Profil alu encastré ’

Sous face PVC acliperet &
fixer par vis 4 x 25 dans supports.

Baguette alu amovible recevant
la =ous face PVC par clipage

Figure 3.2 - PREFATECPLL
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Processus de pose étape Gros-Oeuvre

Echelle : 1/25¢

ATTENTION HAUTEUR DE POSE : +10mm par rapport 3 Ia hauteur tableaux finis. Vue INTERIEURE

(=]
&
Prse sur un lit de mortier LR [ Pase sur un it de mortier
T1.5 715
e o —
Y T
=
T T T q,__q,,__,,,,__ﬁ______,,__“_,__________,,_,q_q_,-;*,,,_}:_,_“__q,,,,___,_,_q,_i_,_,,“_
-{ - Largeur tableau brut -
| Arasemant des jambages & +12mm
| | parrapport & la hauteur tableau
1 erE 1
5___. Largeur tableau fir =l 5
Ve INTERIEURE
b

Elalemant obligatoire pour coles enire tableaux = a 1.50m

Ve INTERIEURE

Bande de dressage en linkeau

Linteau / chalnage

| gl 'i'

=
&
m

S E

iz

Seuil ou appui 5=

| ~ —— B
3
T

-~
-

Bande de dressane &n jJambages
Figure 3.3 - PREFATECPLL
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Processus de pose du bloc baie

Solution
Etape 1 parpaing U Etape 2

Approche

Gros OEuvre

pra-fintesu
heton arme

Posilon durant . r{
ke transport et misa ?l'
8t Misa an ceuvTa x

-

I|.i~

Pose sur lit d& mortiar
Passion définibve
avanl pose de
barnda de la menuiserie
T dressage

_Hautaur tableaux + 10 rnm-_ i

Un joint type compribande est collé sur 'ensemble
Retourner la baguetfe en alu avant de poser les menuiseries. de la menuwiserie y compris sur la partie
Mettre guelgues points de colles pour la fixer definitivement. il ermettant 'étanchéité a 'air et & 'eau

Solution
Etape 3 masse pleine Etana 4
Posé Finition
enduit fini = el Sous [ae
il e [
i - Fi K-R’*:;«J;‘w

Arrd enduil

B
Un joint élastomére conforte Y
I'étanchéite a l'air et a l'eau

Figure 3.4 - PREFATECPLL
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Principe de pose en zone sismique

Coupe AA
T2

fJ'J | ik .: :
4 . [ axe volet roulant
|

Nota : etancheite de liaison maconnerie/menuiserie realisee par un joint elastomere
applique sur 'ensemble de la menuiserie

raidisseur
parasismique en
jambage

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre
-

-
Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 3.5 - PREFATECPLL
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Principe de pose en zone non sismique

Coupe AA
72

- -
I

i { ] l
I ! :
- I”

|. axe volet roulant
s :

-a XX
B

Nota : étanchéité de liaison maconnerie/menuiserie réalisée par un joint élastomére
appliqué sur l'ensemble de la menuiserie

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre.

Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 3.6 - PREFATECPLL
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Etanchéité de la partie haute du bloc baie

Linteaux BA
Chainage BA
|
BLOC BAIE
Caisson volet roulant
pré-assemblé surla | ‘ - -
menuiserie.
4 i
-
L
|
L de recouvrement solidaire du caisson.
»
Bande de dressage intérieure
en jambages et en linteaux
largeur 100 mm

B

Figure 3.7 - PREFATEC PLL
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CARTER DE PROTECTION INTERIEUR en PVC

Carter intérieur avec joues en PVC pour 1/2 Coffre PREFATEC

Joues PVC

Figure 3.8 - PREFATECPLL
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CARTER DE PROTECTION INTERIEUR en PVC

Carter intérieur avec joues en PVC pour 1/2 Coffre PREFATEC

240

80

Figure 3.9 - PREFATECPLL
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PREFATEC VERTICAL BLOC

Réf: PVB

Bloc baie s'intégrant dans le PREFATEC PVB

Composants de la partie haute du bloc baie assemblés en usine
Précadre de 50mm soudé et
fixé en usine sur la menuiserie

Coffre Préfatec L

Carter de protection

Renfort en partie haute de la menuiserie

Joues PVC Intérnieur
- Approche bloc baie Coupe
150
T L]
J,
Bande de dressage ep10mm — - - 2
~ ~ 3|
Joint élastomére ‘ .
60
v g Précadre de 5S0mm p ’ v
1 7 ' Tsow 100,
o~
. I\ P
r - = 7 ~ e Carter de protection |
/ : \ s \
b { T3 Renfort en partie = [ ‘?1
|
‘ : / ‘ haute de la menuisene e —
V, - ¢ : [l;" Chpage de la sous face

Y El\(}l‘lll> Vi Sous face
1l | Joint elastomeére
- ' !
Tapée mini 140 mm \‘ I
150 | T~
. . 1 o
Arrét enduit

Figure 4 - PREFATECPVB
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PREFATEC _ Réf PPR

pré-linteau en béton armé préssé avec appuis renforcés

Longueur maxi : 4.00m

Vue Extérieure

Vue Intérieure

COUPE ~  (Gmawr || ¢ ) | der

o

~

o~ Is o

: o~
Treilis métallique ¢4mm | o~
Maille 70x100 -
o
Profi ALU breveté N )
" ‘E — el Ul \j
Baguette enduit en L réversible o= : \
50 100 Equerre PVC avec support
44— | de sous face amovible

Figure 5.1 - PREFATECPPR
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PREFATEC _ Réf PPR

Composants PREFATEC PPR avec appuis renforcés

Figures du Dossier Technique

Elément préfabngué en béton armé
pressé en L avec appuis renforcés

Equerre PVC avec support
de sous face amovible

Profil ALU breveté

Baguette enduit en L avec
languettes de tirage /

1

Sous face PVC

1

Figure 5.2 - PREFATECPPR
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ATTENTION HAUTEUR DE POSE : +10mm par rapport a la hauteur tableaux finis. Vwe INTERIEURE

I
p 1
i
! . ___ Arasemen des jambages a +12mm|
i' i par rapgort 4 la hauteur lableau

! — -
h

15 Largeur tableau fini AL
Vue INTERIEURE

. i J
Etaigment wl-ﬂllm pour cOles enkrg tablesux > & 1,50m

Vue INTERIEURE
Bande de dressage on Enteau

+10mm

Bande de dressage en jambages
Figure 5.3 - PREFATEC PPR
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Processus de pose du bloc baie

Elapg 1 Gros OFuwe Elape 2 Approciw

Solution
parpaing U

i pre-limntsau ' -
LefOry @rrre il
E qt‘-.\]].
(2 *3
s } il F " o
E - e Fanspor et miss ke =
.|
E o
; i~
= -
Por ur [§l da ot
= Prasi deSinil
E um -
=  bande de # MerLEsere -
= dre Ssage
£ 4

Un joint type compribande est collé sur I'ensembie
Retourner la baguette en alu avan! de poser los menuiseries da la Iﬂlﬂﬂfl.ﬁly:ﬂl‘lﬂﬂl sur flpll'ﬂl
Mettre guelgues points de colles pour la fixer définitivement. imposte permetiant 'étanchéité a I"air et 4 'eau

Solution
masse pleine

L [,ij' A
[ enduil Bni _ E; *“"ﬁ.'&‘;'j i Sous face L
o — P ' ri
I L_Ll'_ = — ' hﬁ""ﬂ -

B
Un joint élastomére conforte
I'étanchéité a I'air et & l'eau

Figure 5.4 - PREFATECPPR
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Principe de pose en zone sismique

Coupe AA

55

axe volet roulant

Nota : etancheite de liaison maconnerie/menuiserie realisee par un joint elastomere
applique sur l'ensemble de la menuiserie

raidisseur

parasismique

en ambage

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre.

- L

Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 5.5 - PREFATECPPR
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Principe de pose en zone non sismique

Coupe AA

55

axe volet roulant 4 , l

Nota : etanchéité de liaison maconnerie/menuiserie realisée par un joint elastomere
appliqué sur l'ensemble de la menuiserie

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre.
e L
Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 5.6 - PREFATECPPR
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PREFATEC _ Ref PPC

pré-linteau en béton armé préssé avec appuis renforcés

Longueur maxi : 3.20m

Vue Extérieure

Joues PVC
Vue Intérieure

90
-~
~ ‘50
- - 150
‘ . . . < ! O
3 )
Extérieur Intérieur

o o
o -~
™ o~
M L Coffrage perdu on ble
! galvanisée 15/10éme
i =
= -

L x

2. '

40 Treilis métalligue ¢4mm
L - Maille 70x100

Figure 6.1 - PREFATECPPC
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PREFATEC _ Ref PPC

Composants PREFATEC PPC avec appuis renforcés

Figures du Dossier Technique

Elément préfabriqué en béton armé pressé en C avec appuis renforcés

Joues PVC

\Tole galvanisée 15/10éme

Figure 6.2 - PREFATECPPC
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ATTIENTION HAUTEUR DE POSE ; +10mm par rapport & la hauteur tableaux finis.  Vue INTERIEURE

f| || E—

Pose sur un it de mostier s Pose sur un lit de mortier
e | { 4
s e
|‘ ] 1 \ \ 7
: L 2. k
: tableau brut | ’
Lt Largeur tableau -
| I
: g |Araserment des j[ambages & +12mm
) g |  por rapport & la hautour lableau
.1_.*'.5"E _ Lageurtabaufini X 15 . -
_ - 1 | | |

Vue INTERIEURE

Entratoise pour éviler |a déformation

——

Etaiement abigataie pour coles entre lableaux > & 1.50m

Bande didmiial &n jambages
Figure 6.3 - PREFATECPPC
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Processus de pose du bloc baie

Solution
parpaing U
pré-finieday
belon & &
- Pose sur il de modier
bande de -
™ [ e

Un joint type compribande est colié sur 'ensemble de la menuiserie
y compris sur la p imposte p tlant I'étanchéité & l'air ef & I

Etape 3 Pose Etape 4

Finithor

Solution
massa pleine

Un joint élastomére conforte létancheéite a Nair et 4 'eau =

Figure 6.4 - PREFATECPPC
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Principe de pose en zone sismique

Coupe AA

55

il —a~

(-

!II!:I'F,"I'__,TT TITT T

Nota : etancheéite de liaison maconnerie/menuiserie réalisee par un joint élastomere
applique sur I'ensemble de la menuiserie

raidisseur
parasismigue
en jambage

Coupe BB

g

f-‘! E

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvte.
[

il
Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 6.5 - PREFATECPPC
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Principe de pose en zone non sismique

Coupe AA
55

7 axe volet roulant

Nota : étanchéité de liaison maconnerie/menuiserie réalisée par un joint élastomere
appliqué sur I'ensemble de la menuiserie

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre.
-

Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 6.6 - PREFATECPPC
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PREFATEC BSO 150

Demi-coffre Brise soleil pour mur ép 150mm

EXTERIEUR

INTERIEUR

»

. Baguette support sous face

Epaisseur 50mm jusqu’'a 3600mm cote entre tableaux

| — Epaisseur 100mm au dela de 3600 & 4000mm avec
A complément d'armature type CHA 2D10 cadré E=40cm

Hauteur variable
de 260 a 400mm

-

Largeyr tableayy 4+ 30mm

Vue intérieure -

Figure 7.1 - PREFATECBSO 150
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PREFATEC BSO 150

Demi-coffre Brise soleil pour mur ép 150mm

Epaisseur 50mm jusqu'a 3600mm cote entre tableaux

)

Extérieur L S
=
-
COUPE -
o
@0
~N
y v
< Intérieur
@
I}
treillis métallique o4 ©
maillles 70x100 =" =
>
pe- |
D
>
5"‘ o
X
N '
baguette enduil droite - :
50 100
L > -

Epaisseur 100mm de 3600 a 4000mm cote entre tableaux avec complément d'armature
type CHA 2D10 cadré E=40cm

\
——

/

00

treillis métallique o4

mailles 70x100 | .

v

Hauteur variable de 260 a 400mm .lj

'
v gy
d

baguette endu! droite

50 100

- - . [e

Figure 7.2 - PREFATECBSO 150
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ATTENTION HAUTEUR DE POSE : +10mm par rapport 4 la hauteur tableaux finis.  Vue INTERIEURE

=
-
Pose sur un M de mortier T Pose sur un it de mortier
80 80
o Y i .
l g 1y e
- Largeur tableau bt > |
I | |
% | Arasemenl des jambagas & + 1 2mm |
‘. N | I | par rapport & la havteur tableay |
' |
| L - < e j i [ 1 ‘
J=

Yue INTERIEURE

Etsigrment ablgataire pour cites entrs tableaus > & 1.50m

Vue INTERIEURE
Bando do drossage en nteau

= = i

Bande de dressage en jambages
Figure 7.3 - PREFATECBSO 150
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Processus de pose baie et brise soleil

150 Etape 1 Etape 2
- L]
Gras DEwvie A pproe hie
4'] Mol
b brise solad

e w v - -
i ]

25]

i

7

E LT
L
1

™

e
o
: ¥ i
'. W

{Hauteur tableaux + 10 mm

Un joint type comprbande esi colle sur N'ensemble de
la menuisierie y compris sur la partie imposte
permeftant Fetancheite a "air ef a Neauw
Etape 3 Etape 4
Prose Finition
Panmaay de larmeliuna

cOite intérieur
(MO FOURNI

)
b

e

o ft

Arrdd e

L4

Un joint élastomére conforte
l'étanchéité a Mair et & Neau

QPTION ; L

Sous face possible

Figure 7.4 - PREFATECBSO 150
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Principe bloc a bancher de 150

Téle pliée ep 15/10éme Coupe AA
BO =
||| - B ] B |
i |

”_‘f"'l"f"l'"f'f'f
e

Panneau de fermeture cote intérieur
(NON FOURNI)

Nota .
Etancheiteé de Naison maconnerie / panneau de fermeture el menuiserie réalisé par un joint élastomére

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvie.

Lol

-

Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 7.5 - PREFATECBSO 150
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PREFATEC BSO 150

Composants BSO 150mm

Figures du Dossier Technique

Treillis metalligue ¢4 mailles 70x100

Hauteur vanable
de 210 a 350mm

o

Joue droite en
PVC ou tdle

Hauteur varable
de 260 a 400mm

Tole pliée 15/10eme

Profil alu

Joue gauche en y
PYC ou thle

Profil alu baguette droite pour recevoir l'enduit

Option :
Profil alu baguette en L pour recevoir
Fenduit et une sous face PVC

Figure 7.6 - PREFATECBSO 150
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PREFATEC BSO 200

Demi-coffre Brise soleil pour mur ép 200mm (baguette enduit en L)

Epaisseur 50mm jusqu’a 3600mm cote entre tableaux

&
L . L \
i
E
s __» E
EXIEL'LEHI o
» o
<
COUPE -
o
o
™~
-
Q@
L Intérieur
2 .9 - -
2
tredlis métalique o4 ©
mailles 70x100 b E
>
~
-
@
=1
- ]
/ X
y
| |
baguette enduit en L - L
60 130
- L4 .
10

Epaisseur 100mm de 3600 a 4000mm coéte entre tableaux avec complément d'armature
type CHA 2D10 cadré E=40cm

Y
-
o
. . o - \
L
£
2 » E
e . 3
<
COUPE -
(=}
@©o
™~
| 140 S
' ot Intérieyr
2
e
treillis métalhque od o
mailles 70x100 1 | =
>
-
=2
3
=2
s m
1 - =
=
baguetle enduit en L —e L '
60 130
. .e .
10 [

Figure 8.1 - PREFATECBSO 200
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PREFATEC BSO 200

Demi-coffre Brise soleil pour mur ép 200mm (baguette enduit droite)

Epaisseur 50mm jusqu’a 3600mm coéte entre tableaux

>
~ @
L = ; ‘:’ - ‘
A
£
» - | —
Extérieur s
L =]
=]
-
COUPE -
o
@0
o~
P ]
-~ Intérieur
S
-
treifis metalique o4 [}
mailes 70x100 i =
>
-
S
[
E
- E]
f .
i
3 ,fi‘% v
baguetie enduit droite >
60 140
> > -

Epaisseur 100mm de 3600 a 4000mm cote entre tableaux avec complément d'armature
type CHA 2D10 cadré E=40cm

Y
[=}
o
L] - - - \
[
E
E e o E
. =
T
COUPE -
o
o
o~
»
D
02« Intérieur
2
2
treillis métallique o4 E
mailles 70x100 "> S
>
—
>
8
- |
o ©
o T
M
baguette enduit droite o 1 '
60 140
. B B

Figure 8.2 - PREFATECBSO 200
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Processus de pose baie et brise soleil

200 . Solution

Parpaing U

Etape 2

Gros OEuvre Approche

bAoleur

UNSE S00e

-
.f"'-' THC offre r-d;"i
B850 2N 1
\.‘:\T -
s
b | -
- Posil & -
- 13
E+ iz ar by
E| 5 -
o| o -
-
*| Fose sur bl oe moner
E. Proesil I
E: H oyl ir
E bande de AT —
2| = dressage
|
3| -
=z
&l
x|

Un joint type compribande est collé sur Mensemble de
la menuisierie y compris sur la partie imposte
permettant M'étanchéite a air et a l'eau

Etape 3 Etape 4
Solution
Poseé Finitipn
Masse pleine
FPanmaau da lermalurs
I coibe indériey
MO FOURMNI
‘E A
= L
sracwil fifl | = b
- 1| q ‘\q\.
]
i F
|
3 -

Un joint élastomére conforte
'étancheité a lair et 4 lNeau

OPTION : L]

Sous face possible

Figure 8.3 - PREFATECBSO 200
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Principe de pose en zone sismique

Tole pliée ep 15/10éme _ Cﬂu‘pE AA
. BO

Panneau de fermeture coté intérieur
(NON FOURNI)

Nola

Etanchéite de liaison maconnene / panneau de fermelure el menuiserie reéalise par un joinl élastomere

raidisseur
parasismigue en
jambage

Coupe BB

Fixation des menuiseries @ 35 mm mini au bord du gros oeuvte
] -
Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 8.4 - PREFATECBSO 200
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Principe de pose en zone non sismique

Tdle pliee ep 15/10eme COUPE AA
80 80
- . - ~-
I ll
I ' II
i 1 I
i i
| I
2 i
)
o2 i
et
| e aal [
Il I
Panneau de fermeture céfé inférieur
{(NON FOURNI)
Nota |
le fermeture el menuisene reéalise par un joint élastomeérs

Etancheité de liaison magonnera ; panneau

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre.
-

il
Pose de la menuiserie sefon DTU 36.5

Figure 8.5 - PREFATEC BSO 200
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Pose d'un treillis en renfort maroufié
dans I'epaisseur de I'enduit
Article : 13.4.4 du DTU 26.1 P1
(matériaux de nature différente)

Vue EXTERIEURE

Figure9 +PREFATECBSO 200
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PREFATEC BSB 200

Demi-coffre Brise soleil pour mur ép 200mm

EXTERIEUR

~S .’
~ard

INTERIEUR

ST T AR
. y > &

Baguette support sous face

Epaisseur 50mm jusqu'‘a 3200mm cote entre tableaux

Epaisseur 50 8 140mm au dela de 3200mm avec
complément d’armature type CHA 2D10 cadré E=40cm

Hauteur variable
de 260 a 400mm

L
argeyr tableauX + 30m
m

Vue intérieure

Figure 10.1- PREFATECBSB 200
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PREFATEC BSB 200

Demi-coffre Brise soleil pour mur ép 200mm (baguette enduit en L)

Epaisseur 50mm jusqu'a 3200mm cote entre tableaux

_.l- L]
(=
L] L] L1 L] |..
i
E
Extérieur E
=
! [ ] =
=
COUPE '» .
Parement brique 8mm ‘_.f - E
I o
i 140 S Intérieur
a -
Treilhs metalligue ¢4 i a
mailles T0x100 : .E
{® el
>
| |
i =
' L.
= =
jf =
&
: l Y
Baguette enduit en L |
60 130

——
=T1]

Epaisseur 50 a 140mm > 3200mm cote entre tableaux avec complément d'armature
type CHA 2D10 cadré E=40cm

. g
—
S————— . [
L] L a‘ L] ‘.
wn
i i
| £
& - . E
m =
- =
| =
COUPE s
Paremeant brique 8mm B E
i a o
140 8 | ntéri
2
Treillis meétallique o4 o
mailles 70x100 - =
r o
=
|
3
o
-
= B
} x
Baguette enduit an | F'FL L
Uniguement sur consultation + 60 - 130 .
10 h

Figure 10.2- PREFATECBSB 200
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PREFATEC BSB 200

Composants BSB 200mm

Figures du Dossier Technique

Parement brique ép8mm

Elément préfabriqué
en beton armeé presse

o

Hauteur variable
de 210 a8 350mm

4

Joue droite en
PVC ou tdle

Tale pliee 15/10&me

Hauteur variable
de 260 a 400mm

Profil alu

Profil alu baguette droite pour recevoir 'enduit

Joue gauche en

Option ©
PVC ou tdle R i Profil alu baguette en L pour recevoir
~ T'enduit et une sous face PVC

Figure 10.3- PREFATECBSB 200
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Processus de pose étape Gros-Oeuvre

Vue EXTERIEURE

Pose sur un lit de maortier, Posze sur un lit de mortier.

8 L

ATTENTION HAUTEUR DE POSE : + 10 mm par rapport 4 la hauteur tableaux finis.

Y

x 10

Hauteur tablagux

-

0y S At Vue INTERIEURE

larg tableau brut

bande de dressage en linteau

rasement des jambages &
12 mm par rapport & la
auteur tabieau.

Vue INTERIEURE

sauil ou BppuUis

bande de dressage en jambage
Figure 10.4- PREFATECBSB 200
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Processus de pose baie et brise soleil

Etape 1

Gros OEuvre

Etape £

Approche

200

B
Demi-coffre =]
BSB 200 ey 1
r M
- Posilon dusanl » al 1_
=i - ke transport et
E ITHSHE B DR
s £ “
=
:c Pose sur lit de mortier
= Positian definilive
-] avant poge de
= handa de 8 menuiserie
[}
) dressage
=1 ST 1 S
&
L 3
=
)
xr

Un joint type compribande est collé sur 'ensemble de
la menuisierie y compris sur la partie imposie
permetiant I'étanchéité a I'air el 4 'eau

Etape 3 Etape 4

Posd Finition

Panneau de fermeture
cote intérieur
(NON FOURMNI)

A
—r

enduit fini __

L 0

Armdt enduit

L

Un joint élastomére conforte
I'étancheite a 'air et a l'eau

OPTION ; Y
Sowus face possible

[
et Sous faoe
i =
5 =
RS
Aurréd enduit

Figure 10.5- PREFATECBSB 200
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Principe de pose en zone sismique

Téle pliée ep 15/10éme Coupe AA
o0 B0

Panneau de fermeture cote intérieur
(NON FOURNI)

Nota ;

Etanchéité de liaison magonnerie / panneau de fermeture et menuiserie réalise par un joint élastomére.

raidisseur
parasismique en
jambage

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre.

-l -

Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 10.6 - PREFATECBSB 200
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Principe de pose en zone non sismique

Téle pliée ep 15/10éme CDHpE AA

Panmeau de fermeture cote intérieur
{NON FOURNI)

Nota .
Etancheaité de liaison maconnerie / panneau de fermeture el menuiserie réalisé par un joint élastomére.

Coupe BB

-
A
RN

o et 1-=*¢ I

&b

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre.

Pose de la menuiserie sefon DTU 36.5

Figure 10.7 - PREFATECBSB 200
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PREFATEC _ Ref RVC

pré-linteau en béton arme préssé

Réservation pour bloc baie V.R.E (Volet Roulant & Enroulement extérieur)

Fa )

"'w.__ﬂaguaﬁe support sous face

Intérieur
200
T d=cd _
1
- : — = — .
= w w —% o
i r 4 =] u
LA i St s _E?‘ |
E E.. . \
Alenieus N
COUPE o e
- 2y
1]
o
" [ ! - -
traillis métallique g4 A
mailles TOx100 =
.1:'!"-
= o, i
= - |
L L 1
baguetle endui o s

l 50 l 150 l

Figure 11.1- PREFATECRVC
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PREFATEC _ Réf RVC

Composants PREFATEC RVC

Figures du Dossier Technique

Cateé gauche

_Equerres PYC abouts de mﬁr_exﬁ
- T

Supports sous-face amovibles

Profil #lu encastre

Baguette alu amovible recevant
la sous face PVC par clipage

Sous fase PVC acliper et a e
fixer par vis 4 x 25 dans supporis.

Figure 11.2- PREFATECRVC
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Processus de pose étape Gros-Oeuvre

Vue EXTERIEURE

Pose sur un lit de mortier.  § Pose sur un lit de mortier,

140 | 4 L140
2
larg tableau brut .
>
L
15 larg tableau fini 5 15
—n -
g
24—

. o Vue INTERIEURE
:+ 10 mim par rapport a la hauteur tableawx finis.

140

7] 470 T+

larg tableau brut {

Arasement des jambages a
larg tableau fini 15 + 12 mm par rapport ala

! | hauteur tableaw.

Ln
1

. Yue INTERIEURE
bande de dressage en linteau

Linteau / chainage ¢

100

4 10 mmm

Hautour tablosux

™ geull ou appuis

bande de dressage en jambage

Figure 11.3- PREFATECRVC
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Processus de pose du bloc baie

Solution
parpaing U Etape2
Gros OEuvre

/ Approche

Etape 1

pré-finfeau |

beton amé !
-~
—’/,/' | .l =
— \ Postondurant | | |
e UANSDOt ot mise / v !
N \ #1Meae &n OuVre

\ X \ { |
Pose sur it de mortier \\\,__ \ /

Postion définitive
AVart Doss 08

/
banode de

& menusens
fo—r——
dres sage

\Hauuur tableaux + 10 my

Un joint type compribande est collé sur I'ens
Rewourner la baguette en alu avant de poser les menuiseries de la menuiserie 'wb surla m.
Mettre quelques points de colles pour la fixer définitivement. e parmettant f'étanchéité a |air ot a I'eau

Solution
masse pleine

FRnition

-
-

-
—

Figure 11.4- PREFATECRVC
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Principe de pose en zone sismique

Coupe AA
55

]l
axe volet roulant

Nota : etancheite de haison maconnerie/menuiserie realisee par un joint elastomere
applique sur l'ensemble de la menuisene

raidisseur
parasismigue an
jambage

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre

=il
Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 11.5- PREFATECRVC
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Principe de pose en zone non sismique

Coupe AA
55

i axe volef roufant
L I

i
i [
Nota : étancheite de liaison maconnerie/menuiserie realisée par un joint elastomere

applique sur l'ensemble de la menuiserie

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuv

Fose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 11.6 - PREFATECRVC
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Etanchéité de la partie haute du bloc baie

Linteaux BA

Chainage BA

BLOC BAIE
ICaisson volet moulant
pré-assemble surfa ~

menuisens. ""“\

IL de recouvrement solidaire du caisson. |

Bande de dressage infereure
en jambages et en linfeaux
fargeur 100 mm

Figure 11.7 - PREFATECRVC
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PREFATEC Bloc Brique

Enduit de fagade phase d'exécution

Treillis en renfort (materiaux de nature differente)

Pose d'un treillis en renfort marouflé dans 'epaisseur de 'enduit

Article : 13.4.4 du DTU 26.1 P1

Linteau / chainage

Hauteur tabl saux
410 mm

SELN DU BiDDUNS

Vue EXTERIEURE

Treillis en renfort marouflé dans l'epaisseur de 'enduit

AN

Linteau / chainage

Hautour tabloaux
4 10 mm

el DU Sippus

Vue EXTERIEURE
Figure 12 - PREFATECPLB
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PREFATEC _ Ref PCB

pré-linteau en béton armeé présse parement brique

Longueur maxi : 3.20m

Vue Extérieure

Parement brique ép8mm

Vue Intérieure

Joues PVC

= 200 i
g
g
Extérieur Sri
Intérieur
e &
™ o~
muEE 2 . Coffrage perdy en
Pam'nont brique tle galvanisée 15/10dme
ép 8mm ’ .
—
_ wn
R 2\ E 3| -
. N s‘ — 4
g| 72 \
80 Troilis métallique d4mm
Maille 70x100

Figure 13.1- PREFATECPCB
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PREFATEC _ Ref PCB

Composants PREFATEC PCB

Figures du Dossier Technique

Parement brique ép8mm

Elément préfabriqué en béton amé pressé en C

Joues PVC

\Tole galvanisée 15/10éme

Figure 13.2- PREFATECPCB
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Processus de pose étape Gros-Oeuvre

Vue EXTERIEURE

Pose sur un lit de mortier. § Pose surun lit de mortier.

_lmT

ATTENTION HAUTEUR DE POSE : SE REFERER AU PLAN DU FABRICANT DE MENUISERIE

I — Vue INTERIEURE

rasament des jambages a
12 mm par rapport a la
uteur tableau.

bande de dressage en linteau Ve INTERIEURE

bande de dressage en jambage
Figure 13.3- PREFATEC PCB
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Processus de pose du bloc baie

ATec n® 16/15 -718_V2

Etape 1

Gros OEuvre

pré-linteas

beton amé

Pasa sur lit de morier

bande de

—

dressage

L

Etape 2

Approche

L I I

/

L-FIG

ast collé sur 'ensambile de la menuisere

Plancher haut

Etape 3 Fosé

1l

/]

-

Plancher haut

Etape 4

Firiti o

/]

Plancher heut

Figure 13.4- PREFATECPCB
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Figure 13.5- PREFATECPCB
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Figure 13.6 - PREFATECPCB
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Figure 14 - Dispositif de levage des coffres LEVCOFF RE
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Figure 14.1  +Utilisation dudispositif de levage des coffres LEVCO FFRE
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