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Versions du document

Version Description Rapporteur Président

Cette version, examinée par le GS n°16 le 06 février 2025,
annule et remplace I’Avis Technique n®16/15-718_V1. Elle
intégre les modifications suivantes :
e Ajoutdes références RVC, PLB, PLL, PCB et BSB ;
e Modifications des sociétés de production du sable
V3 lave, des profils alu, des sous-faces PVC ; AKKAOUI Abdessamad ESTEVE Stéphane
e  Modification de la composition du béton ;
e Modification de la référence de la tole galvanisée
employée ;

¢ Remplacement de la colle silicone par un mastic
polyuréthane.

Descripteur :

Eléments de maconnerie préfabriqués en béton armé constituant des réservations dans |'épaisseur du mur, permettant
I'enroulement de volets roulants ou I'empilement de lames brise-soleil préalablement montés en saillie extérieure sur la
menuiserie bloc-baie.

Ces réservations sont destinées a étre associées a des murs en magonnerie de petits éléments en blocs de béton ou en
briques de terre cuite isolés par l'intérieur. Ce procédé de réservation est applicable aux murs de 15 a 20cm d’épaisseur.
Les dimensions des produits varient en fonction des différents modéles.

Page 2 sur 81



ATec n° 16/15-718 V2

Table des matieres

1. AVIS AU GrOUPE SPACIATISE .. .. iteiit ettt ettt e et et e et st et s e et e e et e et et s e et s e ea s e ea e e s e ea e e e et e enen e e anen 4
1.1. [DToT0 g =TT a TSR e K=Y a0 o] (0T IR= oler= o1 < PP 4
1.1.1. W4 oY g oW e [<To Yo [g=To] 1o (V1N PP TPPPRN 4
1.1.2. L@ TV =Y TR =< PPt 4
1.2. PN o]0l Tol = o] o I PP RPPPEPRRPIN 4
1.2.1. YAy a1 (0T (3= T K=Ta 0] (o) e [V TN o Yo=Y L 4
1.2.2. D] =] o) 11 =Y PP PRPUPRTRPIN 5
1.3. Remarques complémentaires du GroUupe SPECIAIISE ... ..uuiuiiiuiiii e e e et e e e eaas 5
2. [ L0 =1y = i =T ol o] o e [ PP 6
2.1. Mode de ComMMEICIAlISAtION. .. .. et e 6
2.1.1. (@l TeY e o] a0 1< ST PP UPPRIN 6
2.1.2. Commercialisation et identifiCation ... .....co.v i 6
2.2. [T o o) o0 6
2.2.1. T T o= PP 6
2.2.2. CaracteristiqUES dES COMPOSANTS 1. utuiuiuitiiteteae ettt et e ettt e e e et et e a s e et e e s e et e e tae e s ene s e e aa s e et e ansaenaens 6
2.2.3. (O =T (=Y g 3 o TU L= LTI ==Y 1 3 7
2.3. [DJTS ool LuToY o ISqa (Sl ole T g Ta'= o] (o] o 1A PP 8
2.4. (D oot L ToY o qa (i o T ET oI =T o W <TU 1Y PP PPN 8
2.4.1. PO ittt e e e e e e 8
2.4.2. (0o FES3= R0 ] =T o =] =10 o[ PP 8
2.4.3. Mise en place de la baguette suppOrt de SOUS-faCe.....coviviiiiiiiii e 8
2.4.4. Raccordement des menuiseries avec I'élément PREFATEC. ... ....cuiu it ienen e eeeneeteerneenene e enensenenaens 8
2.4.5. (o lT e [ b= I 0 T o LU Y= o= P 8
2.4.6. [T e TN TeY T g =) oY UL T P 9
2.4.7. [T a T u oY T o< 1= T Y PP 9
2.5. Maintien €N SEIrVICE AU PrOCEAE . ..uuiniiiieii ittt et e et e ra e e s e e e e e e e e e ea e et e enanenanananns 9
2.6. R L= g =T Lo =Y o R T e (IR PP 9
2.7. F Nt £ =T Lol S = of ] oo PP 9
2.7.1. YU [l 1= =Y L= PP 9
2.7.2. N0 1] = = 9
2.8. Principes de fabrication et de contréle de cette fabrication ........cciuiiiii i 9
2.8.1. IS 9
2.9. MeNtioN des JUSHIICATITS «.uu it 11
2.9.1. LT ] = Lo 01T [ 1T v= 11 11
2.9.2. ] (= g T o Yl o = g L 1T PPN 11
2.10. Annexe du Dossier Technique — SChéMas d& MiISE BN CBUVIE. .. ..uuiiiiiiee e e e e e eaeanes 12

Page 3 sur 81



ATec n° 16/15-718 V2

1. Avis du Groupe Spécialisé

Le procédé décrit au chapitre 2 « Dossier Technique » ci-aprés a été examiné par le Groupe Spécialisé qui a
conclu favorablement a son aptitude a I'emploi dans les conditions définies ci-aprés :

1.1. Domaine d'emploi accepté

1.1.1. Zone géographique

Le procédé PREFATEC est prévu pour un usage en France métropolitaine.

1.1.2. Ouvrages visés

Tous types de batiments et toutes zones d'exposition pour lesquelles I'épaisseur d'enrobage minimale requise est de 30 mm

(modeles PLS, PVB, PPR,PPC, RVC, PLL, PLB) ou40 mm (PCS,PCB, BSO, BSB) pour des murs en magonnerie de petits éléments
en blocs de béton ou en briques de terre cuite isolés par l'intérieur.

1.2. Appréciation

1.2.1. Aptitude a I'emploi du procédé

1.2.1.1. Stabilité

Le procédé ne participe pas a la stabilité des batiments.

Les réservations PREFATEC présentent une rigidité mécanique permettant de satisfaire aux exigences s pécifiques concermnant
les ensembles menuisés et relatives a la résistance sous les charges dues au vent.

1.2.1.2. Sécurité incendie

Pour I'emploi dans des facades devant respecter la régle du "C + D" relative a la propagation du feu d'un niveau a I'autre, la
hauteur de la partie verticale de la réservation peut étre prise en compte dans le calcul de la valeur « C ».

1.2.1.3. Constructions en zones sismiques
L'utilisation de ces réservations est compatible avec le respect des dispositions d'armatures spécifiques prévues en zones

sismiques dansla mesure ol les réservations pour le passage desaciers de chainage verticaux ne présentent pas de dimensions
transversales inférieures a 15 cm, conformément aux prescriptions de la NF EN 1998-1 § 9.5.3.

1.2.1.4. Isolation thermique
Les caractéristiques de la réservation en ceuvre ne dégradent pas les performances thermiques des blocs -baies, compte tenu

de ce que la réservationPREFATEC constituée d'élémentsen béton arméreste a I'extérieur du plan constitué par la face externe
de l'isolant.

1.2.1.5. Isolementacoustique
Les caractéristiques de la réservation ne dégradent pas les performances acoustiques des facades.
1.2.1.6. Perméabilité a l'air

La perméabilité a I'air est uniquement tributaire de la liaison entre le gros ceuvre et la menuiserie rapportée.

1.2.1.7. Finitions - aspect

Les parements extérieurs sont ceux applicablesa des parois en macgonneries de petits éléments en blocsde béton ou en briques
de terre cuite.

1.2.1.8. Données environnementales

Le procédé ne dispose d'aucune Déclaration Environnementale (DE) et ne peut donc revendiquer aucune performance
environnementale particuliere. Il estrappelé queles DE n'entrent pas dansle champ d'examen d'aptitude a I'emploi du procédé.

1.2.1.9. Aspects sanitaires

Le présentAvis estformuléau regard de I'engagement écrit du titulaire de respecter la réglementation et notamment I'ensemble
des obligations réglementaires relatives aux produits pouvant contenir des substances dangereuses, pour leur fabrication, leur
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intégration dans les ouvrages du domaine d'emploi accepté et I'exploitation de ceux-ci. Le contrdle des informations et
déclarations délivrées en application des réglementations en vigueur n'entre pas dans le champ du présent Avis. Le titulaire du
présent Avis conserve |'entiére responsabilité de ces informations et déclarations.

1.2.2. Durabilité

La durabilité de la réservation est celle des parties métalliques qui la constituent. L'enrobage du treillis d'armature par | e béton,
dont la constance est garantie par le mode de fabrication, constitue une protection efficace de ce point de vue, compte tenu du
domaine d'emploi.

L'expérience acquise depuis plus de quinze ans sur des coffres présentant une aile extérieure en béton a permis de constater
un comportement satisfaisant, notamment vis-a-vis des risques de fissuration.

A cet égard, I'association systématique de ces réservations avec une magonnerie constituée de magonneries de méme nature
apporte une bonne homogénéité du support d'enduit. En outre, une armature de renfort d'enduit conforme au DTU 26.1 P1-2
est mise en place au niveau de I'élément PREFATEC, débordant sur le linteau et sur la magonnerie.

Les trappes de visite sont congues de fagon a permettre I'accessibilité aux mécanismes du volet roulant et le démontage du
tablier. Le démontage de ces trappes permettant I'accessibilité au mécanisme du volet roulant, disposées respectivement en
sous-face pourles modéles en « L » et coté intérieur pour les modeles en « C », peut se faire sans difficulté.

1.3. Remarques complémentaires du Groupe Spécialisé

Le procédé portant sur la partie réservation, la conception et la mise en ceuvre de I'ensemble menuisé rapporté relévent des
prescriptions données dans le NF DTU 36.5 ainsi qu'au Cahiers du CSTB 3521 de juillet 2005 pour ce qui concerne les
menuiseries PVC.

Il est rappelé que ces réservations telles que décrites dans le Dossier Technique ne doivent pas étre considérées comme
porteuses.
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2. Dossier Technique

Issu des éléments fournis par le titulaire et des prescriptions du Groupe Spécialisé acceptées par le titulaire

2.1. Mode de commercialisation

2.1.1. Coordonnées

Société Prefa-Technicof

La Carriére

FR-85600 La Guyonniere

Tél.: 0251 417298

Fax : 02 51417379

Courriel : production@prefa-technicof.fr

2.1.2. Commercialisation et identification

Les réservations PREFATEC étant des produits de gros-ceuvre, ils sont commercialisés par le négoce matériaux, ou sont
directement livrés a I'Entreprise de gros-ceuvre pour les chantiers importants.

Les réservations sont identifiées par leur aspect et par un marquage effectué sur étiquettes. Ce marquage comporte la
dénomination PREFATEC, les trois lettres en caractéres majuscules désignant le type de réservation, le numéro d'Avis
Technique, la date de fabrication ainsi que les dimensions extérieures du produit (longueur, profondeur et hauteur en cm).

2.2. Description

2.2.1. Principe

Eléments de magonnerie préfabriqués en béton armé constituant des réservations dans |'épaisseur du mur, permetant
I'enroulement de volets roulants ou I'empilement de lames brise-soleil préalablement montés en saillie extérieure sur la
menuiserie bloc-baie.

Il existe 11 modeles de réservations, décrits au §2.2.3 « Caractéristiques des éléments » :

¢ 8 modélesenformede « L» inversé (PLS, RVC, PLL, PLB, PVB, PPR, BSB et BSO). L'accés au volet roulant se fait
par la sous-face rapportée en PVC, cOté extérieur. La sous-face est maintenue par deux corniéres en PVC collées de
part et d'autre a l'intérieur du coffre.

e 3 modeélesen formede « C » (PCS, PCB et PPC). L'accés au volet roulant se fait par la trappe de visite de la
menuiserie bloc-baie, c6té intérieur. Une téle en acier galvanisé, pliée en forme et fermée de part et d'autre par
deux joues en PVC sert de coffrage perdu lors de la fabrication.

Ces réservations sont destinées a étre associées a des murs en magonnerie de petits éléments en blocs de béton o u en briques
de terre cuite isolés parl'intérieur.

2.2.2. Caractéristiques des composants

e Treillis soudé : maillesde 70 mm x 100 mm en fils tor de 4 mm de diamétre. Ce treillis est spécialement fabriqué en
panneau de 6000 mm x 420 mm. La fabrication est réalisée par la Société AXIS, ZA de La Blavetiére, 44210
PORNIC.

e Béton composéde :
o Sable lavé 0/4 et tamisé, en provenance des carrieres MOUSSET 85140 LES ESSARTS ;
o Gravier2/4 provenant des carriéres MOUSSET 85140 SAINTE FLORENCE ;

o Oude granulats d'ardoise expansés 2/4 provenant de la société GRANULATS EXPANSES DE LA MAYENNE
Chattemoue 53250 VILLEPAIL ;

o Ciment CEMII/A-LL42.5 R TECHNOCEM dosé a 300 kg/m3 ;
o RapportE/C <0,5.
e Ce béton est produit au fur et a mesure des besoins.

e  Profil alu ayantd'un c6té, une gorge dans laquelle vient se clipper la baguette support de sous-face, et de I'autre,
deux ergots obliques permettant de positionner le treillis en fond de moule. Ces deux profils sont fabriqués parla
Société EXTRUAL, Parque Empresarial Campollano, 02007 Albacete en Espagne.

e Sous-faces PVC de qualité menuiserie (ref. matiére PEN 674), de couleur blanc, beige, gris, anthracite ou noir
spécialement étudiées pour se clipper dans le profil Alu. La fabrication est réalisée par la SAS GROUPE MAINE, 13
rue du Pas, 53300 AMBRIERES LES VALLES.

e Cornieres PVC moulées. Ces piéces sont fabriquées parla Société TALPLAST, 9 Rue Stofflet, 49360 MAULEVRIER
(pour les modélesen L).

e Tole galvanisée DX51D+Z 275 MA C de 15/10mm d'épaisseur fournie par la SAS UNITOL, 1 rue Fernand Raynaud,
91814 CORBEIL ESSONNE (pour les modeéles C uniquement).

e Joues PVC fabriquées par la société TALPLAST, 9 Rue Stofflet, 49360 MAULEVRIER (pourles modeles C uniquement).
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2.2.3. Caractéristiques des éléments

PREFATEC PLS : coffre de réservation pour volet roulant dont la section transversale est en forme de L de
dimensions : Hauteur 29 cm, Largeur 20 cm ; I'acceés au volet roulant se fait par la sous-face rapportée en PVC, c6té
extérieur. La sous-face est maintenue par deux comniéres en PVC collées de part et d'autre a l'intérieur du coffre. Un
profilé en Aluminium noyé dans le béton et filant sur toute la longueur intérieure sert de support a un deuxiéme
profilé en Aluminium clippé qui porte la sous-face en PVC et sert de baguette d'arrét a I'enduit de finition.

PREFATEC RVC : similaire au PREFATEC PLS mais avec une formulation de béton utilisant des granulats d'ardoise
expansée pour un gain de poids.

PREFATEC PVB : similaire au PREFATEC PLS mais de dimensions transversales : Hauteur 29 cm, Largeur 15 cm. Il
est destiné a des mursde 15 cm.

PREFATEC PLB : similaire au PREFATEC PLS mais avec un parement brique.
PREFATEC PLL : similaire au PREFACTEC PLS mais il s'agit d'un coffre a encombrement réduit.

PREFATEC PCS : coffre de réservation pour volet roulant dont la section transversale est en forme de C de
dimensions : Hauteur 30 cm, Largeur 20 cm ; l'accés au volet roulant se fait par la trappe de visite de la menuiserie
bloc-baie, c6té intérieur. Une tole en acier galvanisé, pliée en forme et fermée de part et d'autre par deux joues en
PVC sert de coffrage perdulors de la fabrication.

PREFATEC PCB : similaire au coffre PCS mais avec un parement brique.

PREFATEC PPR : similaire au PREFATEC PLS mais de dimensions transversales : Hauteur 27 cm, Largeur 15 cm. Il
est destiné a des mursde 15 cm et est élargi de 5 cm afin d'augmenter la surface d'appui sur la magonnerie.
PREFATEC PPC : similaire au PREFATEC PCS mais de dimensions transversales : Hauteur 27 cm, Largeur 15 cm. Il
est destiné a des mursde 15 cm et est élargi de 5 cm afin d'augmenter la surface d'appui sur la magonnerie.
PREFATEC BSO : coffre de réservation pour lames brise soleil destiné a des murs magonnés de 15 cm ou 20 cm
d'épaisseur.

PREFATEC BSB : similaire au coffre BSO mais avec un parement brique.

Les éléments ont les longueurs limites d'utilisations suivantes :

Cote tableau Poids des éléments
Référence menuiserie Longueur hors:tout (kg/ m.l.)
coffre [cm] g/m.L
[cm]

min. 50 78

PREFATEC PLS 48
max. 400 428
min. 50 78

PREFATEC RVC 36
max. 400 428
min. 50 78

PREFATEC PVB 38
max. 400 428
min. 50 78

PREFATEC PLB 48
max. 400 428
min. 50 64

PREFATEC PLL 33
max. 400 414
min. 50 81

PREFATEC PPR 38
max. 400 431
min. 50 71

PREFATEC PCS 64
max. 320 341
min. 50 71

PREFATEC PCB 64
max. 320 341
min. 50 81

PREFATEC PPC 54
max. 320 351
min. 50 66

PREFATEC BSO Sur mesure
max. 400 416
min. 50 66

PREFATEC BSB Sur mesure
max. 400 416
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Les modéles en L sont constitués d'une partie supérieure horizontale de 5 cm d'épaisseur, et d'une partie verticale extérieure
de 5 cm d'épaisseur. Le coffre de réservation ainsi formé posséde a chaque extrémité un talon de 55 mm venant se reposer
sur les jambages.

Les modéles en C estconstitué de deux parties horizontales d'épaisseursrespectives 4 cm (partie haute) et 5 cm (partie basse),
et d'une partie verticale extérieure d'épaisseur 8 cm. Les deux extrémités permettent de poser I'élément PREFATEC sur les
jambages.

Le treillis soudé : maillesde 70 x 100 mm réalisé en fil tor de 4 mm, positionné dans le coffrage, est toujours d'un seul tenant.

2.3. Dispositions de conception

Les éléments PREFATEC ne doivent pas étre considérés comme porteurs.

Pour l'utilisation de ce procédé en zone sismique, on doitdisposer les armatures complémentaires de chainage et d'encadrement
de baie a I'extérieur de la zone d'appui des réservations.

2.4. Dispositions de mise en ccuvre

Les fixations des menuiseries doivent étre réalisées entierement sur le mur en magonnerie ou le linteau coulé en place. Les
percements sont a exécuter a au moins 35 mm des arétes du gros-ceuvre.

Une armature de renfortd'enduitconformeau NFDTU 26.1 P1-2 est mise en place au niveau de I'élément PREFATEC, débordant
de 15 cm minimum sur le linteau et sur la magonnerie.

La mise en place de I'ensemble menuisé doit étre réalisée conformément aux prescriptions du NF DTU 36.5.

Les éléments PREFATEC étant fabriqués en béton, ils sont généralement destinés aux constructions en bloc-béton. Ils peuvent
également étre mis en ceuvre en association avec des blocs de magonnerie en terre cuite. Dans tous les cas, il est indispensable
de prévoir un enduit renforcé par un grillage débordant de 15 cm de part et d'autre des éléments PREFATEC.

2.4.1. Pose

Aprés arasement des jambages a hauteur voulue, poser le PREFATEC sur un lit de mortier. L'élément PREFATEC est centré par
rapporta l'ouverture, et mis de niveau. Un soin particulier est apporté dans le clavetage, et le traitement des joints avec la
maconnerie.

La pose se fait a I'aide du dispositif de levage LEVCOFFRE (Figure 14) dont I'utilisation est décrite en figure 14.1 ou a l'aide
d'une grue.

Dans le cas dela pose a I'aide d'une grue, I'utilisation de la pince PREFA TECHNICOF est préconisé et permet de lever le produit
en toute sécurité. Les étapes de pose a suivre sont les item 1, 3 et 5 décrits en figure 14.1.

Il est par ailleurs impératif de respecter les régles de sécurité liées a I'utilisation des engins de levage.

Les éléments doivent étre étayés a partir de 150 cm de longueur, avecun entraxe des étais de 150 cm maximum. Pour les
modéles en L, les étais sont positionnés sous la partie haute, coté intérieur. Pour les modeles en C les étais sont positionnés
sous la face inférieure.

Pour éviter tout glissement des étais, il est nécessaire d'intercaler une planche entre le béton et I'étai.
Sur tous les éléments PREFATEC, un linteau ou chainage est indispensable.

2.4.2. Utilisation en zone sismique

Afin de faciliter la mise en place des chainages dans les jambages, il est nécessaire d'utiliser des blocs béton spécialement
étudiés pour les jambages : soit a fit ovale, soit a flit déporté. Conformément a la réglementation sismique la réservation pour
le passage des raidisseurs en acier ne doit pas avoir de dimensions transversales inférieures a 15 cm, pour permettre le bon
enrobage du raidisseur en acier sur toute sa hauteur par le béton coulé en place.

Il est possible d'utiliser un bloc d'appui en tableau de dimensions réduites sur lequel repose le coffre de réserv ation PREFATEC,
permettant d'éviter I'obstruction de la réservation pour le passage des chainages verticaux.

2.4.3. Mise en place de la baguette support de sous-face
Pourles modelesPREFATEC en L, la baguette de supportde sous-face estclippéea I'envers pourle transport etla manutention.

Avant la pose du bloc-baig, il est recommandé de re-clipper cette baguette a I'endroit aprés application de colle Silicone AM 85-
1 en fond de gorge.

2.4.4. Raccordement des menuiseries avec I'élément PREFATEC
La réservation créée par I'élément PRFATEC dans I'épaisseur du mur permet de recevoir des blocs-baies ayant le volet en sailie

extérieure, avec une trappe de visite en sous-face extérieure pour les modeéles « L », et une trappe de visite intérieure pour le
modeéle en « C ».

2.4.5. Pose de la menuiserie

Les fixations des menuiseries doivent étre réalisées enti€rement sur le mur en macgonnerie ou le linteau coulé en place. Les
percements sont a exécuter a au moins 35 mm des arétes du gros-ceuvre.
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2.4.6. Finitions extérieures

Les enduits applicables sont ceux applicables aux magonneries constituant les murs de facade, soit :

e  Pour les murs supports en magonnerie de blocs en béton de granulats courants, enduits monocouche OC1 ou OC2 ou
0OC3 ausens dela norme NF EN 998-1, ou mortier d'enduit d'usage courant GP au sens de la nhorme NF EN 998-1 de
classe maximale CS 1V ;

e  Pourles murs supports en magonnerie de briques de terre cuite, enduits monocouche OC1 ou OC2 au sens de la
norme NF EN 998-1, ou mortier d'enduit d'usage courant GP ausens de la norme NF EN 998-1 de classe maximale
CS III.

La réalisation des enduits doit étre traitée conformément aux recommandations des NF DTU 20.1 et NF DTU 26.1. Une bande
d'armature de renfort d'enduit débordant de 15 cm de part et d'autre de la jonction entre I'élément PREFATEC et le mur en
maconnerie sera positionnée sur tout le pourtour de cette jonction. Cette armature ne doit pas étre plaquée sur le support.

2.4.7. Finitions intérieures

Le procédé est associé a des murs a isolation rapportée coté intérieur. Les finitions sont celles applicables aux murs en
maconnerie de blocs en béton ou briques de terre cuite isolés par I'intérieur.

2.5. Maintien en service du procédé

Le procédé ne nécessite pas d'entretien. Si le mécanisme de volet roulant qui y est intégré nécessite un entr etien pour
maintenance ou réparation, la visite se fait en partie inférieure en retirant la sous-face.

2.6. Traitement en fin de vie

Aucune information apportée.

2.7. Assistance technique

2.7.1. Sur le chantier

Aprés mise en ceuvre sur le chantier, PrefaTechnicof propose une assistance technique en apportant son expertise pour valider
la conformité de la mise en ceuvre.

2.7.2. A distance

E-mail : contact@prefa-technicof.fr
Téléphone: +33 251417298
Site : https://www.prefa-technicof.fr/

2.8. Principes de fabrication et de contrdle de cette fabrication

La fabrication des coffres de réservation PREFATEC comporte plusieurs séries d'opérations :
e Le débitetle pliage du treillis ;
e Le débitdes profils Alu, pour les modeéles qui en comportent un ;
e La mise en place des moules sur les bancs de fabrication ;
e La préparation et la mise en place du béton ;
e Ledémoulage;
e La pose des accessoires :

Apreés contréle dimensionnel, les équerres PVC sont collées sur chaque talon des éléments PREFATEC avec du mastic
polyuréthane EMFIMASTIC PU 403.

Afin que la baguette Alu ne soit pas endommagée lors du transport et de la pose, ce profilé est clippé a I'envers dans le profilé
solidaire du béton. La dimension « cote tableau » est inscrite sur une corniere PVC ;

e La mise en palette

2.8.1. Treillis

Le treillis est coupé a la longueur voulue a I'aide d'une cisaille guillotine, puis, a I'aide d'une plieuse a commande numérique, il
est formé selon le modéle. Le treillis est toujours d'un seul élément.

2.8.1.1. Profils alu

Les profils en aluminium sont débités en fonction des largeurs de tableaux.
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2.8.1.2. Mise en place des moules

Pour les modeéles PREFATEC PLS, RVC, PVB, PLB, PLL et PPR, BSB et BSO, les moules sont réutilisables ; ils sont nettoyés et
enduits d'huile de coffrage entre chaque utilisation.

Pour les modeles PREFATEC en C (PCS, PCB et PPC) les moules sont constitués d'une coque en téle galvanisée de 15/10, qui
sert de coffrage perdu.

Pour tous les modeles, les moules sont disposés cOte a cote sur des tablesde 50 m de long. Entre chaque moule, sont disposée s
des entretoises, créantun évidementdes faces d'about des éléments PREFATEC rendant ceux -ci similaires en ce pointaux blocs
de magonnerie courants et rendant possible la réalisation de joints verticaux lors du montage.

2.8.1.3. Préparation du béton

Le malaxeur est posé sur des peseurs électroniques. Tous les éléments rentrant dans la fabrication du béton sont précisément
pesés. Seuls des granulats lavés sont utilisés. La quantité d'eau contenue dans le sable est prise en compte et ajoutée a la
quantité d'eau du mélange lors de la détermination du rapport E/C. Afin de faciliter la mise en place du béton, une faible dose
de plastifiant peut étre ajoutée. A chaque production, la consistance du béton est controlée.

2.8.1.4. Mise en place du béton

Le béton est transporté par trémie, et mis en place dans les coffrages, élément par élément. Apres arasement, la finition se
fait par talochage de la face correspondant au parement extérieur.

2.8.1.5. Démoulage

Aprés 12 a 24 heures de séchage selon les saisons, les éléments PREFATEC sont démoulés, puis mis e n palette.
Les moules sont récupérés pour réutilisation.
Le délai minimal de livraison sur chantier est de 7 jours.

2.8.1.6. Controles de fabrication

Pour assurer une régularité de fabrication, n'est utilisé que du sable lavé.

Le malaxeur, spécialement étudié et fabriqué pour ce type de béton, repose sur quatre capteurs électroniques permettant la
pesée des matériaux au kg prés. La bascule est étalonnée tous les jours.

Chaque jour, la teneuren eau du sable stocké pour la production joumaliére est mesurée sur un échantillon par comparaison
de la masse volumique avec celle d'un échantillon de référence de sable sec. Le malaxeur sans couvercle est muni d'une rampe
d'arrosage basse pression, permettant d'humidifier le béton uniformément et d'en contréler visuellement la consistance.
L'opérateur dispose d'une vanne manuelle et d'un écran de controle pour ajuster la quantité d'eau au litre prés. Un contrble de
la consistance du béton par un essai d'affaissement au cone d'Abrams est réalisé a chaque production de béton.

L'ensemble des produits sont réalisés avec une composition unique de béton et la fabrication se fait systématiquement en
gachée pleine afin d'éviter les variations de propriétés du béton liées au niveau de remplissage de cuve.

Les performances des bétons sont assurées par un controle régulier de la résistance vrai du ciment, effectué par le fournisseur.

Une attention particuliére est portée au bon positionnement des treillis d'armature, des profilés en aluminium et des éléments
coffrants pendant le coulage du béton. Avant coulage du béton, un contrdle de la distance d'enrobage du treillis d'armature est
réalisé au moyen d'un gabarit s'appuyant sur la surface de référence du parement extérieur.

Le procédé de fabrication permet de garantir les tolérances constructives suivantes pour un élément PREFATEC :
e Dimensions intérieures de réservation : +/- 3 mm
. Dimension extérieure longitudinale : +/- 5 mm
. Dimensions extérieures transversales : +/- 1 mm
e Positionnement du treillis d'armature en hauteur : +/- 2 mm
. Positionnement du treillis d'armature en largeur : +/- 10 mm
. Positionnement du treillis d'armature en profondeur : +/-1 mm

Le treillis d'armature étant coupé a la longueur requise en fonction des commandes, il est contrélé qu'un acier vertical est
présent a chaque appui de I'élément.

Au sortir du banc de fabrication, et avant la mise en palette, un premier contréle visuel permet, le cas échéant, d'éliminer les
éléments présentant un défaut (angle cassé, baguette alu déplacée).

Pendant la préparation des commandes, un second controle visuel est effectué lors de la pose des accessoires.
La dimension « cote tableau » est inscrite sur chaque coffre.

2.8.1.7. Mise en place des accessoires
Pour les coffres PLS, RVC, PLL, PLB, PVB et PPR, avant la mise en palette, les équerres de fixation des sous-faces sont collées

sur chaque talon avec un mastic polyuréthane EMFIMASTIC PU403, et la baguette alu de support de sous -face est clipsée a
I'envers.

2.8.1.8. Conditionnement et stockage

Les éléments sont marqués « PREFATEC », et sont ensuite, mis en palette par chantier, en fonction du nombre et des
dimensions.
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Le délai minimal de livraison est de 7 jours. Le marquage des produits est effectué sur étiquettes comportant la dénomination
PREFATEC, les trois lettres en caractéres majuscules désignant le type de réservation, le numéro d'Avis Technique, la date de

fabrication ainsi que les dimensions extérieures du produit (longueur, profondeur et hauteur encm).

2.9. Mention des justificatifs

2.9.1. Résultats expérimentaux

Rapport d'essain®°048589-A du CERIB : Essais d'adhérence pour les réservations avec parement en terre cuite

2.9.2. Références chantiers

Depuis I'année 2004, de nombreux chantiers ont été réalisés, tant en maisons individuelles avec les éléments PREFATEC PLS
et PVB qu'en chantiers collectifs avec les PREFATEC PCS et PCB. 25000 réservations PREFATEC sont posées par an.

Habitation individuelle Habitation collective Sans précision_ du type
de chantier
PLS / / 117 427,9m
RVC / / 4 116m
BSO 10,8m (département 85) 25,4m (département 85) /
16,9m (département 41) .
PLB - 26,3m (département 85) /
20,1m (département 10)
8,7m (département 25)
BSB - / /
3,4m (département 85)
PCS 7,6m (département 61)
PCB /
21,1m (département 17)
PPR 9,7m (département 17) / /
10,3m (département
18,8m (département 85)
PVB 21,1m (département 85) / /
18,3m (département 85)
PLL En cours En cours En cours
PPC / / /
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2.10. Annexe du Dossier Technique - Schémas de mise en ceuvre

PREFATEC _ Ref PLS

pré-linteau en béton armeé préssé

Réservation pour bloc baie V.R.E (Volet Roulant a Enroulement extérieur)

Equerre PVC

Baguette support sous face

200
* .
30
* .
.
- - '7 Y °
= w
1
E ’ s - *
110
(=
N
o~
. [ I # »
tredllis métalique o4
mailles 70x100 -
.
*
(=
-
> * |

baguette enduit -

50 150

Figure 1.1 - PREFATECPLS
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PREFATEC _ RéfPLS

Composants PREFATEC PLS

Coté gauche Figures du Dossier Technique

Eqguerres PVC abouls de coffre

Supports sous-face amovibles

Profil alu encasire

1

Baguetie alu amovible recavant
la sous face PVC par clipage

Sous face PVC & chper et &
fixar par vis 4 X 25 dans supports

Figure 1.2 - PREFATEC PLS
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; +10mm par rapport 4 la hauteur tableaux finis. Vue INTERIEURE

Pose sur un lit de marer ) ‘ Pose sur un B de mortser

-

| L.:L v v ig:
|

_LI_. Largeur ableau brut T

| Il | | |

|| i :: | Arasement des jambages a +12mm

i g I | par ruwclilﬂ 4 i hauteur tableay

| [
Ef"—'ﬂ'“—mm——yﬁfu | |

Vue INTERIEURE

Etalement obligatoire pour ciies enire tableaus > a 1.50m

Vue INTERIEURE
Bande de drossago on linteau

Bande de dressage en jambages
Figure 1.3 - PREFATECPLS
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Processus de pose du bloc baie

Solution

Etape 1 parpaing U Etape 2

s OEuvre Approche

- , -4

pré-finfeau .|
[ oefon arme
» “;1 -
J - \ " '{
pumd E‘ v port I ' |
{ ol mese en T ot

Wl
s N 4 -
+ Posea sur il de morber
-1 yefintive
= ) !
8 v
o bDange de A MenNuEsers
= e '] ')
oA dressage
H 4 )
=
=

'n Joint type compribande est collé sur I'ensem.
Retourner la baguette en alu avant de poser les menuiseries de la mumm,cmpds ,u".pm
Mettre quelques points de colles pour la fixer définitivement imposte permettant I'étanchéité a I'air et 4 l'eau
Solution
masse pleine
Etape 3 Etape 4
Posé Finitior
F A
' 1 fimi o '\1::] Sous face '
- e | =
.
4 tr / ; :
Arrel on |

B

Un joint élastomére conforte
I'étanchéité a l'air et a l'eau

Figure 1.4 - PREFATEC PLS
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Principe de pose en zone sismique

Coupe AA

a5

i :

@ | LA

axe volet roulant

Nota : etanchéite de liaison maconnene/menuisene réalisée par un joint élastomere
applique sur l'ensemble de la menuiserie

raidissour
parasismique en
jambaga

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre
[ 3

il
Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 1.5 - PREFATEC PLS
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Principe de pose en zone non sismique

Coupe AA

)| | _axevolelroulant

H L
|| 1 1

Iy i

!

Nota : étanchéite de liaison maconnerie/menuiserie realisée par un joint élastomeére
applique sur l'ensemble de la menuiserie

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre.

- -
Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 1.6 - PREFATEC PLS
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Etanchéité de la partie haute du bloc baie

Linteaux BA

Chainage BA

\J
BLOC BAIE
Caisson volet roulant
pré-assemblié sur la -
menuisense.
4 v »
-
v |\
L de recouvrement solidaire duﬁ:caissqn.
A

Bande de dressage intérieure
en jambages et en linteaux
largeur 100 mm

9
P

Figure 1.7 - PREFATEC PLS
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PREFATEC _ Ref PLB

pre-linteau en béton armé préssé parement brique

Reéservation pour bloc baie V.R.E (Volet Roulant a Enroulement extérieur)

aquema PVC

Parement brique &p 8mm baguette support sous face

Extérieur Intérieur
200
r L]
hzu E
L ] 3 L )
- ——— __'_ __'__ o n
- - M = Tl
Extérieur i
- £
Parement brique iy l 1 1 ﬂ i
COUPE  «:omm |
=]
=]
3]
Intérieur
treillis métalligue ¢4
mailles 70x100 i
. !
= iy
Ji K |
E S L
baguette enduit o
l 50 150
- L

Figure 2.1 - PREFATEC PLB
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Processus de pose étape Gros-Oeuvre

Vue EXTERIEURE

L]
Pose sur un lit de mortier. § _ Pose sur un lit de mortier.

-
w | . o140

L L

larg tableau brut

L)
s
§
--l‘ urg e : -

Yue INTERIEURE
ATTENTION HAUTEUR DE POSE : + 10 mm par rapport a la hauteur tableaux finis.

L]
g | !
L3l

- [

i v 140
51. ‘!5

larg tableau brut r

ment des jambages & |
12 mm par rapport & la
hauteur latleau.

larg tableau fini

bande de dressage en linteau Vue INTERIELIRE

bande de dressage en jambage
Figure 2.2 - PREFATEC PLB
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Processus de pose du bloc baie

S'assurer que la menuiserie s'integre bien dans fe Prefatec PLB

Solution

Etape 1 parpaing U Efape 2

Gros OEuvre Approche

' |  predinteau | % o
heton anme | f L|J |
i ] -
.i- - Posation durant ] | {
l w e transpon et mise -
E Bl Mk &n OelUvre |
.- Los
i Pase sur lit de martier
5 Paosition définitive
b avant posa de
E Banda da |2 Pr@f L S
-E "~ dressage
3 y -
3
m
T
Un joint type compribande est colfé sur I'ensemble
Retourner la baguetfe en afu avant de poser les menuiseries. de la menuiserie y compris sur la partie
Mettre quelques points de colles pour Ia fixer définitivement. imposte permettant I'étanchéité & I'air et a 'eau
Solution
masse pleinea
Etape 4
! Posé Finition
L
- anduit find _ | | =0us face ==
{_'_ -
i . of - ‘.-{:.m?]w\. r
Arrét endull ;
«

l'étanchéité a I'air et 4 'eau

Figure 2.3 - PREFATEC PLB
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Principe de pose en zone sismique

Coupe AA

axe volet roulant

Nota : étancheité de liaison maconnerie/menuiserie réalisée par un joint élastomére
appliqué sur l'ensemble de la menuiserie

raidisseur
parasismigque en
jambage

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre
| |

Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 2.4 - PREFATEC PLB
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Principe de pose en zone non sismique

Coupe AA

axe volet roulant

Nota : étanchéité de liaison maconnerie/menuiserie réalisée par un joint élastomeére
appliqué sur I'ensemble de la menuiserie

Coupe BB

== r

i
i

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre,

—y -

FPose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 2.5 - PREFATEC PLB
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Etancheite de la partie haute du bloc baie

Linteaux BA

Chainage BA

BLOC BAIE
Caisson volet rowlant
pre-assemble surla =
menuiserie.

L de recouvrement sofidaire du caisson,

)

oy

Bande de dressage intérieure
“en jambages et en linteaux
argeur 100 mm

Figure 2.6 - PREFATEC PLB
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PREFATEC _ RéfPLL

pré-linteau en béton armé préssé

Reservation pour bloc baie V.R.E (Volet Roulant a Enroulement exterieur)

Supports sous-face amovibles

Baguetfe support sous face

; 200 )
30
pE— |
e [ ]
[ - .- W =]
=] s}
(o ]
=1
o
o
treillis métallique g4
mailles 70x100 =
[ ]
= .
B
- L]
baguetle enduit - L
50 150
L] [ ] ]

Figure 3.1 - PREFATECPLL
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PREFATEC _ Ref PLL

Composants PREFATEC PLL

Cété gauche Figures du Dossier Technique B e

Joues plastique ABS
abouts de coffre

Supports sous-face amovibles

Profil alu encastré ’

Sous face PVC acliperet &
fixer par vis 4 x 25 dans supports.

Baguette alu amovible recevant
la =ous face PVC par clipage

Figure 3.2 - PREFATECPLL
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Processus de pose étape Gros-Oeuvre

Echelle : 1/25¢

ATTENTION HAUTEUR DE POSE : +10mm par rapport 3 Ia hauteur tableaux finis. Vue INTERIEURE

(=]
&
Prse sur un lit de mortier LR [ Pase sur un it de mortier
T1.5 715
e o —
Y T
=
T T T q,__q,,__,,,,__ﬁ______,,__“_,__________,,_,q_q_,-;*,,,_}:_,_“__q,,,,___,_,_q,_i_,_,,“_
-{ - Largeur tableau brut -
| Arasemant des jambages & +12mm
| | parrapport & la hauteur tableau
1 erE 1
5___. Largeur tableau fir =l 5
Ve INTERIEURE
b

Elalemant obligatoire pour coles enire tableaux = a 1.50m

Ve INTERIEURE

Bande de dressage en linkeau

Linteau / chalnage

| gl 'i'

=
&
m

S E

iz

Seuil ou appui 5=

| ~ —— B
3
T

-~
-

Bande de dressane &n jJambages
Figure 3.3 - PREFATECPLL
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Processus de pose du bloc baie

Solution
Etape 1 parpaing U Etape 2

Approche

Gros OEuvre

pra-fintesu
heton arme

Posilon durant . r{
ke transport et misa ?l'
8t Misa an ceuvTa x

-

Pose sur lit d& mortiar
Passion définibve
avanl pose de
barnda de la menuiserie
T dressage

_Hautaur tableaux + 10 rnm-_ i

Un joint type compribande est collé sur 'ensemble
Retourner la baguetfe en alu avant de poser les menuiseries. de la menuwiserie y compris sur la partie
Mettre guelgues points de colles pour la fixer definitivement. il ermettant 'étanchéité a 'air et & 'eau

Solution
Etape 3 masse pleine Etana 4
Posé Finition
enduit fini = el Sous [ae
il e [
i - Fi K-R’*:;«J;‘w

Arrd enduil

B

Un joint élastomére conforte
I'étanchéite a l'air et a l'eau

Figure 3.4 - PREFATECPLL
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Principe de pose en zone sismique

Coupe AA
T2

fJ'J | ik .: :
4 . [ axe volet roulant
|

Nota : etancheite de liaison maconnerie/menuiserie realisee par un joint elastomere
applique sur 'ensemble de la menuiserie

raidisseur
parasismique en
jambage

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre
-

-
Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 3.5 - PREFATEC PLL
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Principe de pose en zone non sismique

Coupe AA
72

- -
I

i { ] l
I ! :
- I”

|. axe volet roulant
s :

-a XX
B

Nota : étanchéité de liaison maconnerie/menuiserie réalisée par un joint élastomére
appliqué sur l'ensemble de la menuiserie

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre.

Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 3.6 - PREFATECPLL
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Etanchéité de la partie haute du bloc baie

Linteaux BA
Chainage BA
|
BLOC BAIE
Caisson volet roulant
pré-assemblé surla | ‘ - -
menuiserie.
4 i
-
L
|
L de recouvrement solidaire du caisson.
»
Bande de dressage intérieure
en jambages et en linteaux
largeur 100 mm

B

Figure 3.7 - PREFATECPLL
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CARTER DE PROTECTION INTERIEUR en PVC

Carter intérieur avec joues en PVC pour 1/2 Coffre PREFATEC

Joues PVC

Figure 3.8 - PREFATECPLL
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CARTER DE PROTECTION INTERIEUR en PVC

Carter intérieur avec joues en PVC pour 1/2 Coffre PREFATEC

240

80

Figure 3.9 - PREFATEC PLL
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PREFATEC VERTICAL BLOC

Réf: PVB

Bloc baie s'intégrant dans le PREFATEC PVB

Composants de la partie haute du bloc baie assemblés en usine
Précadre de 50mm soudé et
fixé en usine sur la menuiserie

Coffre Préfatec L

Carter de protection

Renfort en partie haute de la menuiserie

Joues PVC Intérnieur
- Approche bloc baie Coupe
150
T L]
J,
Bande de dressage ep10mm — - - 2
~ ~ 3|
Joint élastomére ‘ .
60
v g Précadre de 5S0mm p ’ v
1 7 ' Tsow 100,
o~
. I\ P
r - = 7 ~ e Carter de protection |
/ : \ s \
b { T3 Renfort en partie = [ ‘?1
|
‘ : / ‘ haute de la menuisene e —
V, - ¢ : [l;" Chpage de la sous face

Y El\(}l‘lll> Vi Sous face
1l | Joint elastomeére
- ' !
Tapée mini 140 mm \‘ I
150 | T~
. . 1 o
Arrét enduit

Figure 4 - PREFATECPVB
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PREFATEC _ Réf PPR

pré-linteau en béton armé préssé avec appuis renforcés

Longueur maxi : 4.00m

Vue Extérieure

Vue Intérieure

COUPE ~  (Gmawr || ¢ ) | der

o

~

o~ 1S o

: o~
Treilis métallique ¢4mm | o~
Maille 70x100 s
o
Profi ALU breveté N )
. e —
Baguette enduit en L réversible 1 : \
50 100 Equerre PVC avec support
44— | de sous face amovible

Figure 5.1 - PREFATEC PPR
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ATec n° 16/15-718 V2

PREFATEC _ Réf PPR

Composants PREFATEC PPR avec appuis renforcés

Figures du Dossier Technique

Elément préfabngué en béton armé
pressé en L avec appuis renforcés

Equerre PVC avec support
de sous face amovible

Profil ALU breveté

Baguette enduit en L avec
languettes de tirage /

1

Sous face PVC

1

Figure 5.2 - PREFATEC PPR
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ATec n° 16/15-718 V2

ATTENTION HAUTEUR DE POSE : +10mm par rapport a la hauteur tableaux finis. Vwe INTERIEURE

=
Pose sur un lit de mortier e Pose sur un it de mortier
155 a 50
| ~ | b
'Ls_|' E,;_ ,_H
L tabieau brut | & i
- Largour tablemy bt é -
!_ - ___ Arasement des jambages & +12mm|
| [ i par mpth 4 la hauteur nTum |
|
|
18 | Largeur tableau fini 15 | ]
f_ L |
Vue INTERIEURE

Bande de dressage on Enteau

£

]

H
Haum tableacn

+10mm

Vue INTERIEURE

Bande de dressage en jambages
Figure 5.3 - PREFATEC PPR

Page 37 sur 81



ATec n° 16/15-718 V2

Processus de pose du bloc baie

Elapg 1 Gros OFuwe Elape 2 Approciw

Solution
parpaing U

I pre-infeau Fa

LefOry @rrre

(2 *3
-t nl & - L
F - e FAnsport ef miss b c
el
= w
! N *
= -
Posa aur §l da morlien
= Posit
& Vv
= e A i
= . Dande de 1 FTIErILAS =
L dressage
E d

Un joint type compribande est collé sur I'ensembie
Retourner la baguette en alu avan! de poser los menuiseries da la Iﬂlﬂﬂfl.ﬁly:ﬂl‘lﬂﬂl sur flpll'ﬂl
Mettre guelgues points de colles pour la fixer définitivement. imposte permetiant 'étanchéité a I"air et 4 'eau

Solution
masse pleine

L [,If A
[ enduil Bni _ E; *“"ﬁ.'&‘;'j i Sous face L
Ee i .

B
Un joint élastomére conforte
I'étanchéité a I'air et & l'eau

Figure 5.4 - PREFATEC PPR
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ATec n° 16/15-718 V2

Principe de pose en zone sismique

Coupe AA

55

axe volet roulant

Nota : etancheite de liaison maconnerie/menuiserie realisee par un joint elastomere
applique sur l'ensemble de la menuiserie

raidisseur

parasismique

en ambage

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre.

- L

Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 5.5 - PREFATEC PPR
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Principe de pose en zone non sismique

Coupe AA

55

axe volet roulant 4 , l

Nota : etanchéité de liaison maconnerie/menuiserie realisée par un joint elastomere
appliqué sur l'ensemble de la menuiserie

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre.
e L
Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 5.6 - PREFATEC PPR
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ATec n° 16/15-718 V2

PREFATEC _ Ref PPC

pré-linteau en béton armé préssé avec appuis renforcés

Longueur maxi : 3.20m

Vue Extérieure

Joues PVC
Vue Intérieure

90
-~
~ ‘50
- - 150
‘ . . . < ! O
3 )
Extérieur Intérieur
o o
o -~
™ o~
M L Coffrage perdu on ble
! galvanisée 15/10éme
! o
= -
o |
25 '
40 Treilis métalligue ¢4mm

L - Maille 70x100

Figure 6.1 - PREFATEC PPC
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PREFATEC _ Ref PPC

Composants PREFATEC PPC avec appuis renforcés

Figures du Dossier Technique

Elément préfabriqué en béton armé pressé en C avec appuis renforcés

Joues PVC

\Tole galvanisée 15/10éme

Figure 6.2 - PREFATEC PPC
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ATec n° 16/15-718 V2

ATTENTION HAUTEUR DE POSE : +10mm par rapport a la hauteur tableaux finis.  Vue INTERIEURE

ot N

Pose sur un lit de mostier ' | Pose sur un it de mortier
% |15, ‘

1 [}
Lag- Largeur tableau brut -
: | Araserment des jambages 4 +12mm
. g |  por rapport & la hautour lableau
| .1_#,;__ Largeur ableaufini T oL ‘ I |
Vue INTERIEURE

Entratoise pour éviler |a déformation

Etaiement abigataie pour coles entre lableaux > & 1.50m

Bande dl-dmﬁél &n jambages
Figure 6.3 - PREFATEC PPC
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ATec n° 16/15-718 V2

Processus de pose du bloc baie

Solution
parpaing U

pré-inteau

- Pose sur il de mostier

Un joint type compribande est colié sur 'ensemble de la menuiserie
y compris sur la p imposte p tlant I'étanchéité & l'air ef & I

Etape 3 Pose Etape 4

Finithor

Solution
massa pleine

Un joint élastomére conforte létancheéite a Nair et 4 'eau =

Figure 6.4 - PREFATEC PPC
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ATec n° 16/15-718 V2

Principe de pose en zone sismique

Coupe AA

55

il —a~

(-

!II!:I'F,"I'__,TT TITT T

Nota : etancheéite de liaison maconnerie/menuiserie réalisee par un joint élastomere
applique sur I'ensemble de la menuiserie

raidisseur
parasismigue
en jambage

Coupe BB

g

f-‘! E

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvte.
[

il
Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 6.5 - PREFATEC PPC
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Principe de pose en zone non sismique

Coupe AA
55

7 axe volet roulant

Nota : étanchéité de liaison maconnerie/menuiserie réalisée par un joint élastomere
appliqué sur I'ensemble de la menuiserie

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre.
-

Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 6.6 - PREFATEC PPC
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PREFATEC BSO 150

Demi-coffre Brise soleil pour mur ép 150mm

EXTERIEUR

INTERIEUR

»

. Baguette support sous face

Epaisseur 50mm jusqu’'a 3600mm cote entre tableaux

| — Epaisseur 100mm au dela de 3600 & 4000mm avec
A complément d'armature type CHA 2D10 cadré E=40cm

Hauteur variable
de 260 a 400mm

-

Largeyr tableayy 4+ 30mm

Vue intérieure -

Figure 7.1 - PREFATECBSO 150
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PREFATEC BSO 150

Demi-coffre Brise soleil pour mur ép 150mm

Epaisseur 50mm jusqu'a 3600mm cote entre tableaux

)

Extérieur L S
=
-
COUPE -
o
@0
~N
y v
< Intérieur
@
I}
treillis métallique o4 ©
maillles 70x100 =" =
>
pe- |
D
>
5"‘ o
X
N '
baguette enduil droite - :
50 100
L > -

Epaisseur 100mm de 3600 a 4000mm cote entre tableaux avec complément d'armature
type CHA 2D10 cadré E=40cm

00
——

1

|

treillis métallique o4

mailles 70x100 | .

Hauteur variable de 260 a 400mm

baguette endu! droite

50 100

- - . [e

Figure 7.2 - PREFATECBSO 150
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ATec n° 16/15-718 V2

ATTENTION HAUTEUR DE POSE : +10mm par rapport 4 la hauteur tableaux finis. Vue INTERIEURE

=
-
Posa sur un M de mortier N Pos sur un it de morter
80 80
AW e
A 2l T
- Largeur tabieau brut _1'
% | | |
| Arasemenl des jambagas & + 1 2mm |
‘ N | T par rapport & la havteur tableau
' |
| —— < o j&”“. I 1 ‘
- |

Yue INTERIEURE

Etsigrment ablgataire pour cites entrs tableaus > & 1.50m

Bando do drossage en nteau

Vue INTERIEURE

Bande de dressage en jambages
Figure 7.3 - PREFATECBSO 150
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ATec n° 16/15-718 V2

Processus de pose baie et brise soleil

150 Etape 1 Etape 2
- L]
Gras DEwvie A pproe hie
4'] Mol
b brise solad

e w v - -
i ]

25]

i

7

E LT
L
1

™

e
o
: ¥ i
'. W

{Hauteur tableaux + 10 mm

Un joint type comprbande esi colle sur N'ensemble de
la menuisierie y compris sur la partie imposte
permeftant Fetancheite a "air ef a Neauw
Etape 3 Etape 4
Prose Finition
Panmaay de larmeliuna

cOite intérieur
(MO FOURNI

)
b

e

o ft

Arrdd e

L4

Un joint élastomére conforte
l'étanchéité a Mair et & Neau

QPTION ; L

Sous face possible

Figure 7.4 - PREFATECBSO 150
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ATec n° 16/15-718 V2

Principe bloc a bancher de 150

Téle pliée ep 15/10éme Coupe AA

Panneau de fermeture cote intérieur
(NON FOURNI)

Nota ;

Etancheiteé de Naison maconnerie / panneau de fermeture el menuiserie réalisé par un joint élastomére

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvie.
- -

Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 7.5 - PREFATECBSO 150
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ATec n° 16/15-718 V2

PREFATEC BSO 150

Composants BSO 150mm

Figures du Dossier Technique

Treillis metalligue ¢4 mailles 70x100

Hauteur vanable
de 210 a 350mm

o

Joue droite en
PVC ou tdle

Hauteur varable
de 260 a 400mm

Tole pliée 15/10eme

Profil alu

Joue gauche en y
PYC ou thle

Profil alu baguette droite pour recevoir l'enduit

Option :
Profil alu baguette en L pour recevoir
Fenduit et une sous face PVC

Figure 7.6 - PREFATECBSO 150
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ATec n° 16/15-718 V2

PREFATEC BSO 200

Demi-coffre Brise soleil pour mur ép 200mm (baguette enduit en L)

Epaisseur 50mm jusqu’a 3600mm cote entre tableaux

P
L . L \
i
E
s __» E
E&Iﬁﬂ.ﬁﬂ[ =
» o
<
COUPE -
o
o
o~
-
4]
L Intérieur
2 .9 - -
2
tredlis métalique o4 ©
mailles 70x100 b E
>
~
-
[
=1
- ]
/ X
"2(1‘ '
baguette enduit en L - L
60 130
- L4 .
10

Epaisseur 100mm de 3600 a 4000mm coéte entre tableaux avec complément d'armature
type CHA 2D10 cadré E=40cm

\|
. O
o
. . o - \
'}
£
# » E
. z
-
COUPE .
o
o
o~
[«
0T o Intérieur
2
L2
treillis métalique o4 5
mailles 70x100 1 | =
>
—
=
2
> =
/ . =
=3
baguetle enduit en L —- 4‘ '
60 130
. . -
10 [

Figure 8.1 - PREFATECBSO 200
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PREFATEC BSO 200

Demi-coffre Brise soleil pour mur ép 200mm (baguette enduit droite)

Epaisseur 50mm jusqu’a 3600mm coéte entre tableaux

(=]
L = ; h” - ‘
A
E
» - | —
Extérieur S
b o
o
-
COUPE -
o
w0
o~
P ]
o Intérieur
-
2
treifis metalique o4 [}
mailles 70x100 I . ]
>
=
=
Q
S
- e
1’ %
f
’ ,fi‘% v
baguelle enduit droite -
60 140
> > -

Epaisseur 100mm de 3600 a 4000mm cote entre tableaux avec complément d'armature
type CHA 2D10 cadré E=40cm

Y
[=}
o
L] - - - \
[
E
E e o E
. =
T
COUPE -
o
o
o~
»
D
02« Intérieur
2
2
treillis métallique o4 E
mailles 70x100 "> S
>
—
>
8
- |
o ©
o T
M
baguette enduit droite o 1 '
60 140
. B B

Figure 8.2 - PREFATECBSO 200
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ATec n° 16/15-718 V2

Processus de pose baie et brise soleil

200 . Solution

Parpaing U

Etape 2

Gros OEuvre Approche

bAoleur

UNSE S00e

-
.f"'-' THC offre r-d;"i
B850 2N 1
\.‘:\T -
s
b | -
- Posil & -
- 13
E+ iz ar by
E| 5 -
o| o -
-
*| Fose sur bl oe moner
E. Proesil I
E: H oyl ir
E bande de AT —
2| = dressage
|
3| -
=z
&l
x|

Un joint type compribande est collé sur Mensemble de
la menuisierie y compris sur la partie imposte
permettant M'étanchéite a air et a l'eau

Etape 3 Etape 4
Solution
Poseé Finitipn
Masse pleine
FPanmaau da lermalurs
I coibe indériey
MO FOURMNI
‘E A
= L
sracwil fifl | = b
- 1| q ‘\q\.
]
i F
|
3 -

Un joint élastomére conforte
'étancheité a lair et 4 lNeau

OPTION : L]

Sous face possible

Figure 8.3 - PREFATEC BSO 200
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ATec n° 16/15-718 V2

Principe de pose en zone sismique

Tole pliée ep 15/10éme _ Cﬂu‘pE AA
. BO

Panneau de fermeture coté intérieur
(NON FOURNI)

Nola

Etanchéite de liaison maconnene / panneau de fermelure el menuiserie reéalise par un joinl élastomere

raidisseur
parasismigue en
jambage

Coupe BB

Fixation des menuiseries @ 35 mm mini au bord du gros oeuvte
] -
Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 8.4 - PREFATECBSO 200

Page 56 sur 81
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Principe de pose en zone non sismique

Tdle pliee ep 15/10eme COUPE AA
80 80
- . - ~-
I ll
I ' II
i 1 I
i i
| I
2 i
)
o2 i
et
| e aal [
Il I
Panneau de fermeture céfé inférieur
{(NON FOURNI)
Nota |
le fermeture el menuisene reéalise par un joint élastomeérs

Etancheité de liaison magonnera ; panneau

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre.
-

il
Pose de la menuiserie sefon DTU 36.5

Figure 8.5 - PREFATEC BSO 200
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Pose d'un treillis en renfort maroufié
dans I'epaisseur de I'enduit
Article : 13.4.4 du DTU 26.1 P1
(matériaux de nature différente)

Vue EXTERIEURE
Figure 9 - PREFATEC BSO 200
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PREFATEC BSB 200

Demi-coffre Brise soleil pour mur ép 200mm

EXTERIEUR

~S .’
~ard

INTERIEUR

ST T AR
. y > &

Baguette support sous face

Epaisseur 50mm jusqu'‘a 3200mm cote entre tableaux

Epaisseur 50 8 140mm au dela de 3200mm avec
complément d’armature type CHA 2D10 cadré E=40cm

Hauteur variable
de 260 a 400mm

L
argeyr tableauX + 30m
m

Vue intérieure

Figure 10.1 - PREFATECBSB 200
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PREFATEC BSB 200

Demi-coffre Brise soleil pour mur ép 200mm (baguette enduit en L)

Epaisseur 50mm jusqu'a 3200mm cote entre tableaux

_.l- L]
(=
L] L] L1 L] |..
i
E
Extérieur E
=
! [ ] =
=
COUPE '» .
Parement brique 8mm ‘_.f - E
I o
i 140 S Intérieur
a -
Treilhs metalligue ¢4 i a
mailles T0x100 : .E
{® el
>
| |
i =
' L.
= =
jf =
&
: l Y
Baguette enduit en L |
60 130

——
=T1]

Epaisseur 50 a 140mm > 3200mm cote entre tableaux avec complément d'armature
type CHA 2D10 cadré E=40cm

. g
—
S————— . [
L] L a‘ L] ‘.
wn
i i
| £
& - . E
m =
- =
| =
COUPE s
Paremeant brique 8mm B E
i a o
140 8 | ntéri
2
Treillis meétallique o4 o
mailles 70x100 - =
r o
=
|
3
o
-
= B
} x
Baguette enduit an | FTL L
Uniguement sur consultation + 60 - 130 .
10 h

Figure 10.2 - PREFATECBSB 200
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PREFATEC BSB 200

Composants BSB 200mm

Figures du Dossier Technique

Parement brique ép8mm

Elément préfabriqué
en beton armeé presse

o

Hauteur variable
de 210 a8 350mm

4

Joue droite en
PVC ou tdle

Tale pliee 15/10&me

Hauteur variable
de 260 a 400mm

Profil alu

Profil alu baguette droite pour recevoir 'enduit

Joue gauche en

Option :
PVC ou tdle R a Profil alu baguette en L pour recevoir
~ T'enduit et une sous face PVC

Figure 10.3 - PREFATEC BSB 200
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ATec n° 16/15-718 V2

Processus de pose étape Gros-Oeuvre

Vue EXTERIEURE

Pose sur un lit de maortier, Posze sur un lit de mortier.

EQ - +tﬂ

¥

=

{1

larg tableau fini 5

2

EI

£

ATTENTION HAUTEUR DE POSE : + 10 mm par rapport 4 la hauteur tableaux finis.

0y S At Vue INTERIEURE

larg tableau brut

bande de dressage en linteau

rasement des jambages &
12 mm par rapport & la
auteur tabieau.

Vue INTERIEURE

sauil ou BppuUis

bande de dressage en jambage
Figure 10.4 - PREFATEC BSB 200
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ATec n° 16/15-718 V2

Processus de pose baie et brise soleil

Etape 1

Gros OEuvre

Etape £

Approche

200

B
Demi-coffre =]
BSB 200 ey i
= M
s Posilon dusanl » al 1_

ke transport et
s B oeuvTe

o«

-
Pose sur lit de mortier
Positian definilive
avani poas de
bande de L Fhenuserne
"~ dressage

! Hauteur tableaux + 10 l'ﬂlTL 4

Un joint type compribande est collé sur 'ensemble de
la menuisierie y compris sur la partie imposie
permetiant I'étanchéité a I'air el 4 'eau

Etape 3 Etape 4

Posd Finition

Panneau de fermeture
cote intérieur
(NON FOURMNI)

A
—r

enduit fini __

L 0

Armdt enduit

L

Un joint élastomére conforte
I'étancheite a 'air et a l'eau

OPTION ; Y
Sowus face possible

[
et Sous faoe
i =
5 =
RS
Aurréd enduit

Figure 10.5 - PREFATEC BSB 200
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ATec n° 16/15-718 V2

Principe de pose en zone sismique

Téle pliée ep 15/10éme Coupe AA
o0 B0

Panneau de fermeture cote intérieur
(NON FOURNI)

Nota ;

Etanchéité de liaison magonnerie / panneau de fermeture et menuiserie réalise par un joint élastomére.

raidisseur
parasismique en
jambage

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre.

-l -

Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 10.6 - PREFATEC BSB 200
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Principe de pose en zone non sismique

Téle pliée ep 15/10éme CDHpE AA

Panmeau de fermeture cote intérieur
{NON FOURNI)

Nota .
Etancheaité de liaison maconnerie / panneau de fermeture el menuiserie réalisé par un joint élastomére.

Coupe BB

-
A
RN

o et 1-=*¢ I

&b

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre.

Pose de la menuiserie sefon DTU 36.5

Figure 10.7 - PREFATECBSB 200
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PREFATEC _ Ref RVC

pré-linteau en béton armé préssé

Réservation pour bloc baie V.R.E (Volet Roulant & Enroulement extérieur)

\Equerre PVC
L
1
"'w.__ﬂaguaﬁe support sous face
Intérieur
200
. T — < *
| [ w L 1 n
L e o s, ot o l.l.".l:
E o |, ;}J = B ‘-E..E?. i
., ‘-:
Ealin ot | R .
COUPE &
o 2y
]
L]
traillis métallique g4 i
mailles TOx100 el |
i
* - pt
= ~L S
L 3 [ ] i
baguetle andui -
l 50 l 150 l

Figure 11.1 - PREFATECRVC
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PREFATEC _ Réf RVC

Composants PREFATEC RVC

Figures du Dossier Technique

Cateé gauche

_Equerres PYC abouts de mﬁr_exﬁ
- T

Supports sous-face amovibles

Profil #lu encastre

Baguette alu amovible recevant
la sous face PVC par clipage

Sous fase PVC acliper et a e
fixer par vis 4 x 25 dans supporis.

Figure 11.2 - PREFATECRVC
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Processus de pose étape Gros-Oeuvre

Vue EXTERIEURE

Pose sur un lit de mortier.  § Pose sur un lit de mortier,
140 u 1 1140

=

larg tableau brut .
i-
i

larg tableau fini =

15 h L

#
S

Vue INTERIEURE

:+ 10 mim par rapport a la hauteur tableawx finis.

140
7|} 470 1

larg tableau brut {

Arasement des jambages a
larg tableau fini 15 + 12 mm par rapport ala
hauteur tableaw.

%(

. Yue INTERIEURE
bande de dressage en linteau

Linteau / chainage ¢

4 !
100 - i
:
| i l.l: I.: I
i
L / "

™ geull ou appuis

bande de dressage en jambage

Figure 11.3 - PREFATECRVC
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Processus de pose du bloc baie

Solution
Etape 1 parpaing U Etape 2
Gros OEuvre /-"‘\ Approche
pré-finfeau !
oton amé !
f-’/‘ ..-
o | \ |55
— ---“I \ |
\ ."/ |
E ‘\\ \_\ #1Meae o oeuvie \ ] |
‘\ \ ] @
=) \\ \ /
- \
s Pose sur it de mortier ~—— \
° \ Postion définitive /
3 avartposede /
3 bande de la menusens
———————
E dres sage
i ——
| - e
. L

Un joint type compribande est collé sur I'ensemb
Rewourner la baguette en alu avant de poser les menuiseries de la menuiserie 'wb surla m.
Mettre quelques points de colles pour la fixer définitivement. e parmettant f'étanchéité a |air ot a I'eau

Solution
masse pleine E ¢
Rrtion
P B s R0 R —
sfaTEET—" r -

Figure 11.4 - PREFATECRVC
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Principe de pose en zone sismique

Coupe AA
55

]l
axe volet roulant

Nota : etancheite de haison maconnerie/menuiserie realisee par un joint elastomere
applique sur l'ensemble de la menuisene

raidisseur
parasismigue an
jambage

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuvre

=il
Pose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 11.5 - PREFATECRVC
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ATec n° 16/15-718 V2

Principe de pose en zone non sismique

Coupe AA
55

axe volef roufant
L I

i
i [
Nota : étancheite de liaison maconnerie/menuiserie realisée par un joint elastomere

applique sur l'ensemble de la menuiserie

Coupe BB

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros oeuv

Fose de la menuiserie selon DTU 36.5

Figure 11.6 - PREFATECRVC
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ATec n° 16/15-718 V2

Etanchéité de la partie haute du bloc baie

Linteaux BA

Chainage BA

BLOC BAIE
ICaisson volet moulant
pré-assemble surfa ~

menuisens. ""“\

IL de recouvrement solidaire du caisson. |

Bande de dressage infereure
en jambages et en linfeaux
fargeur 100 mm

Figure 11.7 - PREFATECRVC
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PREFATEC Bloc Brique

Enduit de fagade phase d'exécution

Treillis en renfort (materiaux de nature differente)

ATec n° 16/15-718 V2

Pose d'un treillis en renfort marouflé dans 'epaisseur de 'enduit

Article : 13.4.4 du DTU 26.1 P1

Linteau / chainage

Hauteur tabl saux
410 mm

SELN DU BiDDUNS

Vue EXTERIEURE

Treillis en renfort marouflé dans l'epaisseur de 'enduit

AN

Linteau / chainage

Hautour tabloaux
4 10 mm

el DU Sippus

Vue EXTERIEURE
Figure 12 - PREFATEC PLB
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ATec n° 16/15-718 V2

PREFATEC _ Ref PCB

pré-linteau en béton armeé présse parement brique

Longueur maxi : 3.20m

Vue Extérieure

Parement brique ép8mm

Vue Intérieure

Joues PVC

= 200 i
g
g
Extérieur Sri
Intérieur
e &
™ o~
muEE 2 . Coffrage perdy en
Pam'nont brique tle galvanisée 15/10dme
ép 8mm ’ .
—
_ wn
R 2\ E 3| -
. N s‘ — 4
g| 72 \
80 Troilis métallique d4mm
Maille 70x100

Figure 13.1 - PREFATEC PCB
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PREFATEC _ Ref PCB

ATec n° 16/15-718 V2

Composants PREFATEC PCB

Figures du Dossier Technique

Parement brique ép8mm

b7

Elément préfabriqué en béton amé pressé en C

- 4

A

Joues PVC

\Tole galvanisée 15/10éme

Figure 13.2 - PREFATEC PCB
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ATec n° 16/15-718 V2

Processus de pose étape Gros-Oeuvre

Vue EXTERIEURE

Pose sur un lit de mortier. § Pose surun lit de mortier.

_lmT

ATTENTION HAUTEUR DE POSE : SE REFERER AU PLAN DU FABRICANT DE MENUISERIE

I — Vue INTERIEURE

rasament des jambages a
12 mm par rapport a la
uteur tableau.

bande de dressage en linteau Ve INTERIEURE

bande de dressage en jambage
Figure 13.3 - PREFATEC PCB
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Processus de pose du bloc baie

ATec n° 16/15-718 V2

Etape 1

Gros OEuvre

pré-linteas

beton amé

Pasa sur lit de morier

bande de

—

dressage

L

Etape 2

Approche

L I I

/

L-FIG

ast collé sur 'ensambile de la menuisere

Plancher haut

Etape 3 Fosé

1l

/]

-

Plancher haut

Figure 13.4 - PREFATEC PCB

Etape 4

Firiti o

/]

Plancher heut
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ATec n° 16/15-718 V2

Principe de pose en zone sismique

Coupe AA
55

axe volef roufant

A |
r———-n

L

= ...l

[

. . . . . i | . . . . - . "
Nota : étanchéité de liaison maconnerie/menuiserie realisee par un joint élastomere
applique sur l'ensemble de la menuiserie

raidisseur
parasismigue en
jambage

Coupe BB

T

Fixation des menuiseries a4 35 mm mini au bord du gros oeuvre

=

Pose de la menuisere selon DTU 36.5

Figure 13.5 - PREFATEC PCB
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ATec n° 16/15-718 V2

Principe de pose en zone non sismique

Coupe AA
55

o, T SRS

axe volef roulant

i
[
Nota : etancheéité de haison maconnene/menuiserne realisee par un joint élastomere

appliqgue sur I'ensemble de la menuiserie

Coupe BB

o

oy ol Jr—
S i)
et e | !.—'

E.

Fixation des menuiseries a 35 mm mini au bord du gros peuv

Pose de la menuisere selon DTU 36.5

Figure 13.6 - PREFATEC PCB
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ATec n° 16/15-718 V2

- MAT DE LEVAGE

CLAVETTE
DE VEROUILLAGE

< TREUIL A SANGLE

CONTRE POIDS

PINCE DE MANUTENTION

MAT DIRECTIONNEL

T

CHASSIS

Figure 14 - Dispositif de levage des coffres LEVCOFFRE
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ATec n° 16/15-718 V2

UTILISATION

Retourner le demi-coffre et positionner la pince a
I'axe (au milieu) de la partie haute du demi-coffre
pour éviter tous risques de déséquilibre du produit
et de l'appareil lors du levage.

Une fois positionné, enclancher le frein de la roue
directionnelle et lever le demi-coffre a l'aide du
treuil de levage a la hauteur souhaitée.

Faire descendre et positionner le demi-coffre dans
son emplacement (voir fiche de pose produit).

Remonter la pince et désserer le frein de la roue
directionnelle.

Détacher la pince du demi-coffre et renouveler
I'opération autant de fois que nécessaire.

Figure 14.1 - Utilisation du dispositif de levage des coffres LEVCOFFRE
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